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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

S - 00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S-00 - Wymagania Ogdélne odnosi sie do wymagan wspoéinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru roboét, ktére zostang
wykonane w ramach: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt. PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W £t OMZY NA POTRZEBY
POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w
Zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych S T
1.3.1. Wymagania ogoélne nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

S-01. ROBOTY ROZBIORKOWE.

S-02. ROBOTY MUROWE.

S - 03. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ.

S - 04. SCIANKI DZIALOWE | OBUDOWY Z PLYT G-K, SUCHE TYNKI.
S - 05. KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG.

S - 06. KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH.

S-07. ROBOTY OKLADZINOWE.

S - 08. ROBOTY MALARSKIE.

S-09. ROBOTY SLUSARSKIE

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, S T i poleceniami Inspektora.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i komplet ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

1. Projekt budowlany

2. Przedmiar robét

3. Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje;
1. Projekt organizacji i harmonogram Robét

1.4.3. Zgodnos¢ Robo6t z Dokumentacjq Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.



Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedoéw lub opuszczeh w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadawalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego Robat.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuije sie, ze jest wikgczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykahczania Roboét
Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen
lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan,
bedzie miat szczegdlny wzglad na:
I) Lokalizacje baz, warsztatdw, magazynoéw, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osbb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okres$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw
na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robédt, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.



1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzgdzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizac;ji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebne;j
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Inspektor — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg
Robdét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robdét.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robo6t, zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie
Swiadectwa badanh laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie
partii (czesci) materiatdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrddia uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych
w czasie postepu Robat.

2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolenn od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych, wigczajac w to Zrédla wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacq raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.



2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robat, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wtasciwo$é do Robot
i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego skfadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaly zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie Robdét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposdéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Roboét i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okre$lonymi w
Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.



Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robé6t zgodnie z Umowag oraz za jakos$é
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Roboét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i
Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztodci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujaca;:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegdlinych elementéw
Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi);

b) czes¢ szczegdtowg opisujaca dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.



6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robét z czestotliwo$cig
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji
Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatbw i Robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i Robéot z
Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.



6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniaja wymogi Specyfikaciji
Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robd6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robat,

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
uwagi i polecenia Inspektora,

daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw Robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,

dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badah z
podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
(2) Rejestr Obmiaréow

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardéw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy bedg gromadzone w



formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru Robot,

protokoty narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne
dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Roboét

Obmiar Roboét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow
Obmiar robét polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych
materiatéw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg podane
w jednostkach zgodnych z kosztorysem $lepym.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z
inspektorem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,



b) odbiorowi cze$ciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie
pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora .

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru cze$ciowego
Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje
Inspektor.

8.3. Odbiér wstepny Robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Roboét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robot z Dokumentacja Projektowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét
uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robé6t poprawkowych lub Robét uzupetniajacych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych
Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Roboét jest protokét odbioru
ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowag podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ.
Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Instrukcje eksploatacyjne.
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W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione
wediug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 7.3. ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowag
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe beda obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
wartos¢ zuzytych materiatldw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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S - 01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111300-1

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbidrka, wyburzeniami i demontazem elementéw wykonczeniowych w zadaniu:
PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W LOMZY NA POTRZEBY POWSTAJACEGO
CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze roboét
wymienionych w punkcie 1.2.

1.2. Zakres roboét

. Wykucie otworéw na nadproza drzwiowe.

. Rozbidrka $cian pod wykutymi nadprozami na otwory drzwiowe.
. Rozbidrka posadzki z deszczétek drewnianych.

. Rozbiérka posadzki z tworzyw sztucznych.

. Rozbidrka listew i cokotow przysciennych.

. Usuniecie starej farby olejne;.

. Rozebranie oktadziny $ciennej z ptytek.

. Wywodz gruzu.

ONO AP WN -

1.3. Materialy pochodzace z rozbiérki
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, drewno, tworzywa sztuczne.

1.4. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mioty, fopaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki
reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe.

1.5. Transport
Samochdd wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska.
Nie nalezy uzywac¢ gruzu do ponownego zuzycia w podiozu posadzek.

1.6. Wykonanie robot

Prace rozbiorkowe wykonywac recznie. Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zabezpieczy¢ instalacje elektryczna, teletechniczng, wodno-kanalizacyjna i centralnego ogrzewania
oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

- teren przylegajacy do pomieszczen remontowanych zabezpieczy¢ (folig)

- okna zabezpieczy¢ twardymi ptytami pilsniowymi lub deskami

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003

(Dz.U. Nr 47 péz. 401) w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywana robét
budowlanych.

Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ w kolejnosci wyszczegdlnionej w pkt. 1.2.

Materiaty z rozbiérki sktadowac¢ poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé rynnami w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Elementy $cian ze starej cegty rozbiera¢ recznie, materiaty odniesS¢ poza obreb budynku na
wydzielone miejsce sktadowania.

Elementy stolarki i $lusarki, o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku, oczysci¢ i sktadowac.

Pomieszczenia oraz teren sktadowania uporzadkowac i oczyscic¢ z resztek materiatow.

1.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu.



1.8. Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m?) - posadzek, tynkdw, pokryé, obrébek blacharskich. Objeto$é¢ m? -
rozbieranych konstrukcji murowych i oktadzin ceramicznych..

1.9. Odbior robot
Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

1.10. Podstawa ptatnosci
Zapisane w dzienniku budowy -m, m?, m* i szt. po odbiorze robét

1.11. Przepisy zwigzane
Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud.
i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia 1998 r. Dz. U. Nr 138.



S -02.00 ROBOTY MUROWE
CPV 45262520-2

2.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych
przy realizacji zadania: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt. PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W £t OMZY NA POTRZEBY
POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 2.2.

2.2. Zakres robot

1. Wykonanie konstrukcji nadproza drzwiowego z belek dwuteowych 140cm w Scianie istniejgcej
pomiedzy sterowniami.

2. Wykonanie konstrukcji nadproza drzwiowego z belek prefabrykowanych zelbetowych w $cianie
serwerowni.

2.3. Materiaty

Zaprawa cementowa marki Rz = 5 MPa,

Belka nadprozowa prefabrykowana np. Ytong YN lub rGwnowazna,
Belki stalowe dwuteowe IN140,

Woda zdatna do picia.

2.4. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, faty kierujgca i murarska,
warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, mieszadto elektryczne do zapraw, wiadra

2.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna

2.6. Wykonanie robét

Nadproza z belek stalowych w murach istniejacych

Nadproza nad otworami na drzwi w murze istniejacym nalezy wykonac¢ z 2 belek stalowych
powigzanych na podporach nagwintowanymi sworzniami.

Przed przystapieniem do wykonywania nadprozy nalezy podstemplowac zebra stropdw i mury
wyzszych kondygnacji na szerokosci projektowanego otworu. Nastepnie nalezy wyku¢ bruzde po
jednej stronie muru, osadzi¢ belke nadproza, zaklinowa¢ miejsce styku belki z murem i cato$¢é
uszczelni¢ zaprawg cementowg. Nastepnie wykué pozostatg cze$¢ muru i osadzi¢ kolejne belki
nadproza identycznie jak pierwszg czes¢. Przez nawiercone w belkach otwory poprowadzic¢
nagwintowane sworznie i Sciggna¢ belki nakretkami. Dopiero po wykonaniu wyzej opisanych
czynnosci mozna przystapi¢ do usuniecia muru pod wykonywanym nadprozem. Dolne stopki belek
oblozyC siatkg Rabitza i otynkowac.

Prace wykonywaé pod nadzorem osoby uprawnione;.

Montaz belek prefabrykowanych

Szeroko$¢ belek nadprozowych nalezy dobiera¢ w taki sposéb, aby z kazdej strony belka miata
oparcie przynajmniej 20-25 cm dla belki Ytong YN, 15 cm dla belki L19.

Na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach sciany ukfada sie belki odpowiednie dla otworu.
Belki uktada sie na oporach na warstwie zaprawy do cienkich spoin symetrycznie nad przekrywanym
otworem.

Po osadzeniu belek mozna przystgpi¢ do rozebrania muru wielkosci otworu drzwiowego.

2.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci materiatow przeprowadzaé posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé cech uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentaciji technicznej oraz z odno$snymi normami. Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych
do zapraw, betonu, obsypek i podsypek metoda sprawdzania konsystencji zaprawy wg. stozka



pomiarowego. Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiarow
murdéw odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi, odchylenia od kierunku poziomego gérnej
powierzchni ostatniej warstwy muru.

2.8. Jednostka obmiaru
szt wyrobéw gotowych,

2.9. Odbior
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg

2.10. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z obmiarem (szt), po odbiorach poszczegoélnych robot

2.11. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki

PN-EN 13139:2002 (U) Kruszywa do zapraw

PN-EN 459-1:2002 (U) Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.



S -03.00 MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ
CPV 454211311

3.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej i drzwiowej w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W tOMZY NA POTRZEBY POWSTAJACEGO
CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 3.2.

3.2. Zakres

Zakres robét objetych S.T. obejmuje:

1. Montaz gotowych drzwi wewnetrznych ptytowych, laminowanych z o$cieznicq stalowa.

2. Montaz drzwi wewnetrznych drewnianych z os$cieznicg drewniana.

3. Montaz okien wewnetrznych, nieotwieranych, aluminiowych z szybg weneckg w sciankach g-k.

3.3. Materiaty

Wszystkie materiaty przewidziane do wbudowania powinny posiada¢ swiadectwa z aktualnymi
dokumentami odniesienia ( aprobatg techniczng, normg PN, zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru norm polskich lub innym réwnowaznym dokumentem odniesienia ).
Ponadto materiaty powinny posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczehstwa.

Wymagania dotyczace wyrobow
1. Drzwi wewnatrzlokalowe — serwerownia i sterownie:

- konstrukcja skrzydta - system przylgowy, ramiak drewniany obtozony dwiema gtadkimi ptytami
HDF pokrytymi laminatem HPL ,
wyposazenie - zamek jednopunktowy, wpuszczany, rozstaw 72 mm, na klucz, na wktadke, zawiasy:
czopowe wkrecane 2 szt.,
oscieznice stalowe - regulowane w kolorze skrzydfa drzwi

2. Drzwi drewniane, robione na zaméwienie, identyczne z istniejacymi, prowadzacymi z korytarza do
sal wykladowych. OsScieznice drewniane, identyczne z istniejgcymi.

3. Okna aluminiowe wewnetrzne, jednokomorowe nierozwieralne np. Domel lub rownowazne,
Aluminium zimne MB-45, szerokos$¢ profilu 45mm,

szklenie: szyba pojedyncza 6mm, lustro weneckie, szyba hartowana

Kolor profili:RAL 9006 -lakierowany, srebrny

Kolor oku¢:RAL 9006 -lakierowany, srebrny

Wypetnienia:LUSTRO WENECKIE 6mm + ESG 2,400

3.4. Sprzet
wiertarka udarowa, pistolet do wyciskania pianki, mtotek, poziomice, piony, faty,

3.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny,

3.6. Wykonanie robét

Przed osadzeniem nowej stolarki nalezy naprawi¢ ubytki w osciezach, domurowaé brakujgce
fragmenty $cian, sprawdzi¢ doktadno$é wykonania i réwnos¢ ich powierzchni oraz oczysci¢ z
odspojonej zaprawy i kurzu.

Stolarke nalezy wstawi¢ w otwory i wypoziomowac¢ oraz skorygowacé pion za pomocg klindw
drewnianych, dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci
oscieznicy. Odchylenie od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Roznice wymiarow
przekatnych nie powinny byé wieksze niz 2 mm przy przekatnej do 1,0 m 3 mm -do 2,0mi4 mm -
powyzej 2,0 m dtugoéci przekatne;.

Oscieznice okien do wymiarow 150x150 cm mocowaé do pionowych osciezy w odlegtosci ok. 33 cm
od nadproza i ok. 35 cm od progu. Okna o wymiarach wiekszych nalezy mocowaé¢ dodatkowo w
poftowie wysokosci okna oraz w potowie szerokosci okna do nadproza i progu przy szerokosci okna



do 2,0 m oraz w 1/3 szeroko$ci okna gorg i dotem przy oknach powyzej 2,0 m. Maksymalna
odlegtosé pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm. Ponadto przy montazu uwzgledni¢
zalecenia producenta.

Zamocowane okna nalezy uszczelni¢ przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a o$cieznicg
piankg poliuretanowa lub innym materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB., oraz powinny by¢ tak uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg badz Sciang w
sposoéb trwaty i zapewniajgacy catkowitg szczelnos¢, aby nie nastepowato przewiewanie i
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Powstate szczeliny powinny by¢ wypetnione elastycznym
materiatem uszczelniajgcym (silikonem) , o ile w opisie robét nie zostat podany inny sposob
uszczelnienia. Zabrania sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzenie stolarki drzwiowe;j.

Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych. Oscieznice
mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy zabezpieczyc
przed korozja biologiczna od strony muru. Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypetnic
materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzéw w
stykach elementow stolarskich.

miejsca luzow warto$¢ luzu i odchylek
okien drzwi

luzy miedzy 2 2

skrzydtami

miedzy skrzydtami a 1 1

oscieznica

Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty
budynku nie wolno wyrzadza¢ szkdéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych
nalezy przygotowac w taki sposdb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobow powinien sprowadzaé sie do scalania potgczeniami srubowymi elementéw
wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w
trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powiloki antykorozyjne
wyrobéw.

Montaz powinien byé poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych w podtozu.
Wklejenie kotkbw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do
podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawa¢ ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany
otwor przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne taczonych czesci lub elementow.

Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy ztgczy
rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno byé dokonywane z
zachowaniem odpowiednich zasad:

- otwér powinien odpowiadac $rednicy kotwy,

- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka

- przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezac dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwér powinien by¢ nieco wigkszy od Srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,



- weisngé w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna
przystapi¢ do montazu wyrobéw metalowych.

Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

3.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu zgodnosci wymiardw, jakosci materiatéw, z ktorych stolarka zostata
wykonana, prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych, sprawnosci
dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydta powinny otwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu
dociska¢ skrzydta do oscieznicy.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okienne;j i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich

Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnos$ci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jako$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

3.8 Jednostka obmiaru
(m?) stolarki okiennej i drzwiowej, ilo§¢ zamontowanych elementoéw systemowych

3.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowa.

3.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) stolarki drzwiowe;j,

3.11. Przepisy zwigzane

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymogi i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-EN 572:2005 Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego.

PN-EN 1279 Szkto w budownictwie. |zolacyjne szyby zespolone.

PN-EN-ISO 12543 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.

PN-EN 12150 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo- wapniowo-
krzemianowe.

PN-EN 1863 Szkto w budownictwie. Termicznie wzmocnione szkto sodowo-wapniowo- krzemianowe.
PN-EN 14179 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane, wygrzewane bezpieczne szkto sodowo-
wapniowo-krzemianowe.

PN-76/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowych powtok
tlenkowych. Badanie odporno$ci na korozje.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanow.
PN-EN 573-3:2005 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych
plastycznie. Czes¢ 3: Sklad chemiczny.

PN-EN 755-1:2008 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 1:
Warunki techniczne kontroli i dostawy.

PN-EN 755-2:2008 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 2:
Witasnosci mechaniczne.

PN-EN 15088:2006 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby konstrukcyjne na obiekty budowlane.
Warunki techniczne kontroli i dostawy.

PN-EN 485-2:2009 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Cze$¢ 2: Witasno$ci.

PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

pr EN 1364-4:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementéw nieno$nych. Czes¢ 4: Sciany



kurtynowe — cze$ciowa konfiguracja.

PN-EN 12020-1:2004 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopow
EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopow
EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancje wymiardow i ksztattu.

PN-EN 14019:2006 Sciany ostonowe. Odporno$¢ na uderzenia. Wymagania eksploatacyjne.
PN-EN ISO 2360:2006 Powtoki nie przewodzace na podtozach niemagnetycznych przewodzacych
elektrycznie. Pomiar grubosci powtok. Amplitudowa metoda pradéw wirowych.

PN-EN ISO 2808:2007 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtok.

PN-EN 12373-1:2004 Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Cze$¢ 1: Metody
charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powiok.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.



S - 04.00 SCIANKI DZIALOWE | OBUDOWY Z PLYT G-K, SUCHE TYNKI
CVP 45421152-4

4.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot dotyczacych wykonania
Scianek dziatowych szkieletowych i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W LOMZY NA POTRZEBY POWSTAJACEGO
CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym
przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt.4.2.

4.2, Zakres

1. Scianki na rusztach pojedynczych z pokryciem dwustronnym z ptyty gipsowo-kartonowej oraz
wypetnieniem z wetny mineralnej.

2. Scianki na rusztach pojedynczych z pokryciem jednostronnym z ptyty gipsowo-kartonowej jako
zabudowa wnek.

4.3. Materialy

Plyty gipsowo-kartonowe GKB gr. 12,5 mm:;,

profile: CW75, UW75, uchwyty elastyczne ES, tgczniki wzdtuzne GL 3, narozniki aluminiowe,

wkrety TN 25, wkrety “pchetki”, wkrety do drewna, kotki rozporowe,

tasma uszczelniajaca 70 mm, tasma spoinowa samoprzylepna, tasma spoinowa z wibékna szklanego,
tasma naroznikowa papierowa,

preparat gruntujacy, klej gipsowy, masa szpachlowa gipsowa, masa Pro-Fin (szpachlowanie
koncowe)

Wetna mineralna do $cianek dziatowych gr. 50 mm.

4.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, moze do nacinania ptyt, reczna pita tarczowa i otwornica, wiertarka,
taty, mieszadta do tynkéw, pojemniki i wiadra,

4.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

4.6. Wykonanie robét

Wykonanie $cianek.

Profile UW mocowaé do stropu za pomocg uniwersalnych elementéw mocujacych, rozmieszczonych
maksymalnie co 100 cm. Wszystkie profile mocowane do podioza oraz na styku miedzy profilami w
$cianach o podwojnej konstrukcji muszg by¢ podklejone tasmag uszczelniajaca. Profile stupkowe CW
w rozstawie co 60 cm, muszg wchodzi¢ w gorny profil UW na gtebokosé co najmniej 1,5 cm.
Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.

Poszycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep
miedzy wkretami 20 cm, przy pokryciu dwuwarstwowym pierwszg warstwe ptyt mocowac w
odstepach 75 cm. Piyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U goéry
nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling, ktdrg nalezy wypemic¢ kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca¢ do profili UW mocowanych do stropu. Spoiny w drugiej
warstwie poszycia powinny by¢ przesuniete o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Wetne mineralng mozna umiesci¢ miedzy profilami po utozeniu w srodku $ciany instalacji
elektrycznej. Wetne w postaci maty nalezy zabezpieczy¢ przed osunieciem.

Pokrycie drugiej strony Sciany rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szer. 60 cm, aby wzajemne
przesuniecie spoin obu stron sciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami.

Wokét otwordw na drzwi i okna stosowaé rame z profili oscieznicowych UW.

Szpachlowanie.

Na krawedzie wzdtuzne ptyt nalezy naklei¢ tasme zbrojgcg samoprzylepng i wypetni¢ zagtebienia
masg szpachlowa.

Na krawedzie poprzeczne, po wczesniejszym nacieciu na gtebokos¢ wieksza niz potowa grubosci
ptyty i zmyciu woda, naklei¢ tasme z wibkna szklanego na warstwe masy szpachlowej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy masy szpachlowej nalezy natozy¢ druga, a po wyschnieciu spoiny powstate
zgrubienie rozprowadzi¢ poprzez naciggniecie warstwy masy finiszowej na szerokos¢ min. 40 cm. Do



zbrojenia spoin w narozach wewnetrznych stosowac tasme papierowa, a w narozach zewnetrznych
naroznikéw aluminiowych perforowanych lub papierowo-metalowych.

Szpachlowanie wkretow przeprowadzi¢ w dwdch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu spoin i przy
szpachlowaniu koncowym masg finiszowa.

Wkrety powinny by¢ zagtebione ok. 0,5 - 1,0 mm nie przerywajgc kartonu wokoét tebka.

4.7. Kontrola jakosci roboét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych scianek i obudéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jako$ci materiatéw, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i konstrukciji
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
Badanie uszczelnienia stykow,

Sprawdzenie pionowosci $cian, rownosci powierzchni,

Badanie przyczepno$ci ptyt do podtoza i konstrukciji,

Sprawdzenie wykonania gtadzi

Odpornosci na uderzenia,

Réwnosci powierzchni piyt,

Naroznikéw i krawedzi (czy nie ma uszkodzen),

Wymiarow plyt (zgodnie z tolerancja),

Wilgotnoéci i nasigkliwosci,

Zgodnosci z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentac;ji technicznej,

Obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecie ptyt.

4.8. Jednostka obmiaru
(m2) $cian i suchych tynkow, plyt wetny mineralne;j,

4.9. Odbiér
Roboty wykoriczeniowe dotyczgce scianek dziatowych i obudoéw z ptyt g-k odbiera Inspektor Nadzoru
wraz z Nadzorem Autorskim

4.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

4.11. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

Instrukcje i certyfikaty producenta

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-92/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach z tbem stozkowym BN-86/6743-02 Plyty gipsowo-
kartonowe



S - 05.00 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG
CPV 45432000-4

5.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét montazu systemowej podiogi
podniesionej w zakresie zadania: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA |-go PIETRA BUDYNKU
AKADEMICKIEGO ZESPOLU SZKOL PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W LOMZY NA
POTRZEBY POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ. Specyfikacja Techniczna
jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 5.2.

5.2. Zakres
Wykonanie popodtogi podniesionej w pomieszczeniach sterowni.

5.3. Materiaty

Podtoga podniesiona systemowa z dostepem, sktadajaca sie z ptyt o wymiarach 600 x 600 x 38mm
0 wiasciwosciach antyelektrostatycznych.

Konstrukcja wsporcza z profilami specjalnymi C 40x40 mm, wykonanymi z elementow z
ocynkowanej stali ST-34.2; stopy mocowane do podtoza przez klejenie lub za pomocg kotkéw
rozporowych, belki rusztu - fgczone z glowicami na specjalne zaczepy

Wszystkie elementy systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Wysokos¢ podniesienia h=300 mm.

5.4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilodci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonym w dokumentac;ji projektowej i wskazaniach Inspektora nadzoru inwestorskiego w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi on spetniaé normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, gdy jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska¢ jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byé pézniej zmieniany bez jego zgody.

5.5. Transport

Materiaty i akcesoria niezbedne do wykonania podtdg dystansowych o wymaganych
parametrach technicznych sg wyrobami konfekcjonowanymi pakowanymi w opakowania i
pojemniki zabezpieczone przed uszkodzeniami i wptywami atmosferycznymi. Moga by¢
wobec powySszego przewoSone dowolnymi $rodkami transportowymi w zaleSnosci od ilosci
tadunku.

5.6. Wykonanie robot

Przed przystgpieniem do wykonywania podtég podniesionych powinny zostaé

zakonczone wszystkie roboty budowlane i instalacyjne umozliwiajace prace montazowe i
wyposazeniowe.

Rozplanowanie rozmieszczenia wspornikéw dla ustawienia rusztu podtogi podniesionej
przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z szkicami montazowymi dla konstrukcji podtogi jak i instrukcji
montazu urzadzen i wyposazenia technologicznego pomieszczen sterowni.

Podtaczenia urzadzen i instalacji i zatozenie ptyt podtogowych powinny by¢

przeprowadzone przez firmy i osoby przygotowane do wykonania tych robét i posiadajace
odpowiednie doswiadczenie i praktyke.



5.7. Kontrola jakosci robét

Kontrola wykonania robo6t powinna by¢ prowadzona na biezaco przy czym odbior

czesciowy obejmowac bedzie sprawdzenie i potwierdzenie zgodnosci wykonania robét
wigzacych sie bezposrednio z zatozeniem podtdg podniesionych (dotyczy to w szczegdlnosci
prawidtowosci wykonania instalacji i montazu urzadzen i sprzetu technologicznego)

Kontrola obejmowac¢ bedzie:

- Sprawdzenie zgodnosci z projektem S.T. i dokumentacjg powykonawczg,

- jakos¢ i prawidtowos¢ uzytych i zamontowanych elementéw jak i prawidiowe

wykonanie robét montazowych.

5.8. Jednostka obmiaru
(m2) podiogi

5.9. Odbiér

- Wykonanie robét zwigzanych z montazem podtdég podniesionych uznaé mozna za zgoda z
dokumentacjag i wymaganiami SST i NI jezeli wszystkie elementy dotyczace i podlegajace

kontroli zostaty spetnione i ocenione pozytywnie.

- Jezeli choéby jeden wynik zostanie uznany za negatywny NI zadecyduje o dokonaniu

jego poprawienia, badz ponownego montazu i zgtoszenia do odbioru jezeli nie wpltynie to

na kohcowag ocene i jakos¢ czesci lub catosci elementu.

W przypadku zauwazonych btedéw i odstepstw od projektu i mozliwym zagrozeniem

trwatosci i bezpieczenstwa uzytkowania NI podejmie decyzje o ponownym wykonaniu niezbednych
prac na koszt wykonawcy.

5.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

5.11. Przepisy zwigzane

Normy I1SO (9000-9004) dotyczace systemOw zapewnienia jakosci i zarzadzenia
systemami jakosci

ISO 4611 badania odpornosci na wilgo¢

EN-ISO 11654 normy dot. pochtaniania dzwieku

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie Warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich uSytkowanie

Ustawa Prawo Budowlane

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa



S -06.00 KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH
CPV 45432111-5

6.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét utozenia wyktadziny winylowej
w zakresie zadania: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt. PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W £tOMZY NA POTRZEBY
POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt. 6.2.

6.2. Zakres
1. Podtoga z wykfadziny winylowe;.

6.3. Materiaty

Wykfadzina winylowa dekoracyjna do pomieszczen ustugowych o duzym natezeniu ruchu:
DANE TECHNICZNE:

Trudnopalnos$¢ - EN ISO 13501-Klasa Bfl - S1

Antyposlizgowos¢ - DIN 13893 — DS:=0,3

Swiattoodporno$é - 1SO 20105 < 6

Klasa $cieralnosci - EN 660-2 Grupa T

Antyelektrostatycznos¢ - EN 1815 Produkt nie powinien gromadzi¢ tadunkéw elektrostatycznych
powyzej wartosci 2kV, powinien by¢ zaklasyfikowany jako “antystatyczny”.

Nacisk punktowy - EN 433 0.05mm

Stabilnos¢ wymiaréw - En 434 < 0,1% max

Odpornos$¢ na kétka - EN 425 Odporna

Odpornos¢ na grzyby i bakterie ENISO 846 Odporna

Odpornos$¢ chemiczna EN 423 Wysoka

Warstwa uzytkowa - grubosé catkowitg 2 mm dla wykfadzin homogenicznych a dla wykfadzin
heterogenicznych powinna wynosi¢ minimum 0,7 mm.

Klej do wykfadziny winylowej — zgodny z zaleceniem danego producenta.

Klej na bazie polimeréw syntetycznych w stanie dyspersji wodnej, wolny od rozpuszczalnikow
Kleje dyspersyjne zawierajg przede wszystkim termoplastyczne zywice syntetyczne lub kauczuki
zdyspergowane w wodzie.

6.4. Sprzet

poziomica, néz, estaw do poziomowania ptyt, regulator potozenia ptyt, watki dociskowe, liniaty
stalowe, zgrzewarka do zgrzewania sznurowego gorgcym powietrzem, frezarka reczna.

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac¢ przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.

6.5. Transport

Dostawa - samochodem ciezarowym, reczny na placu budowy.Wyktadziny PCV oraz kleje
przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, w temperaturze 5=25°C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Kleje zachowujg trwatos¢ przez okres do 6 miesiecy.

6.6. Wykonanie robot

6.6.1. Zalecenia ogodlne

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach (przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80%).
Temperatura powietrza i podtoza powinna wynosi¢ od +5 do+25°C. Temperature te nalezy zapewnic,
na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o

wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.

Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawieraé pustych miejsc. Ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.



6.6.2. Przygotowanie podtoza

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosc¢ warstwy malarskie,
piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy. Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na
odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa. Podioze musi by¢ réwne,
suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin. Wilgotno$¢ nie moze
przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

6.6.3. Roboty zasadnicze przy ukladaniu wyktadziny winylowej

Uktadanie wyktadzin

Zalecenia dotyczgce uktadania

Do uktadania wyktadzin PCV nadajg sie wszystkie podtoza betonowe o grubosci min. 5 cm i
wytrzymatosci (klasa B12 — B15), ktére sa ptaskie, mocne i wolne od peknie¢ oraz sa i pozostang
suche. Naktadanie kleju odbywa sie z reguty przy wszystkich klejach nadajgcych sie do PCV przy
uzyciu zgbkowanej szpachli w ilosci okoto 400 - 450 g / m2.

Jednoczesnie nalezy zwraca¢ uwage na zalecenia producenta kleju. Ciggle nalezy kontrolowaé czy
odwrotna strona wykladziny jest dostatecznie pokryta klejem. Zaleca sie stosowanie wodnych klejéw
dyspersyjnych nie zawierajacych rozpuszczalnikéw. Dla okreslenia zapotrzebowania na wyktadzine
nalezy dokonaé pomiaru szerokosci i dtugosci

potrzebnej wyktadziny. Przed obmiarem nalezy okresli¢ kierunek wyktadania wyktadziny. Spoiny
czotowe dopuszczalne sg tylko przy rulonach o dtugosci ponad 5m. Wyktadziny, ktére dochodza do
otwordw drzwiowych, nisz i tym podobnych, muszg pokry¢ te powierzchnie. Boczne otwory drzwiowe
i nisze mozna pokry¢ paskami wyktadziny.

Odpowiedni sposob przechowywania jest warunkiem wstepnym zachowania wtasnosci technicznych
wyktadzin PCV .

Rolki sktadowane sg z zasady w pozyciji stojacej w pomieszczeniach o normalnej temperaturze.
Przyciete i luzno zwiniete odcinki nalezy przechowywac na stojgco i z powierzchnig zewnetrzng ku
gorze w pomieszczeniu gdzie bedg utozone w przeciggu minimum 24 godzin w temperaturze nie
nizszej niz 18 st. C i poza zasiegiem bezposredniej

operacji stonecznej. Dzieki temu nastepuje aklimatyzacja materiatu, czyli dopasowanie sie do
wilgotnosci i panujacej temperatury pomieszczenia. Podczas uktadanie powazne znaczenie ma nie
tylko temperatura pomieszczenia ale takze temperatura podfoza, minimum 15 st. C, i wilgotno$¢
wzgledna nie przekraczajgca 75% - idealnie 40% do 60%.

Przycieta wyktadzine zgodnie z ksztattem podtoza przyklei¢ na catej powierzchni i walcowa¢ watkiem
o wadze ok.70kg. Po 30 min. walcowaé ponownie w przeciwnym kierunku.

Przycinanie wykladziny

Zalecane jest, jakkolwiek pézniej wykonane bedzie fugowanie, przyciecie do réwna obu krawedzi
odcinka. Tylko réwno przyciete krawedzie wykfadziny gwarantujg czyste potgczenie. Pierwsza
krawedz daje sie obcig¢ bez wiekszego trudu przy uzyciu obcinaka do krawedzi wyktadziny. Drugg
krawedZ mozna przycig¢ dwoma metodami:

- w matych pomieszczeniach - przed natozeniem kleju - lezacy pod spodem odcinek nacinany jest
nozem wzdiuz potozonego na nim juz przycietego odcinka. Odpadajace paski mozna obcina¢ w
przeciwnym kierunku za pomocg odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszczeniach - po natozeniu kleju - lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana
jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezacego na kleju. Do nadcinania stosowany jest
traser. Odpadajace paski obcinane sa przy uzyciu ostrza hakowego.

Przycinanie potaczenia nalezy wykonaé w taki sposéb, aby pomiedzy krawedziami odcinkéw
pozostata szczelina okoto 0,50mm. Ciecie wykonuje sie pionowo lub ukosnie, tak aby szczelina
pozostata pusta, to znaczy aby obie krawedzie odcinkéw nie stykaty sie ze soba. Przy obcinaniu od
czota nalezy uwzgledni¢ ewentualne mozliwe zmiany wymiaréw

wyktadziny. Dlatego przy uktadaniu na styk dtuzszych odcinkéw godnym polecenia jest obcinanie
stykdw dopiero po utozeniu odcinkéw na kleju.

Klejenie

Zasadniczo klei sie cate powierzchnie. Nalezy przestrzegac przy tym zaleceh producentow klejow.
Wybor wtasciwego uzebienia i wymieniane odpowiednio czesto szpachle oraz dokfadne wcieranie sg
nieodzownymi elementami wtasciwego pokrywania klejem strony spodniej wyktadziny (usieciowania).
Usieciowanie strony spodniej nalezy na biezaco sprawdzaé w czasie pracy poprzez napinanie
wyktadziny. Przed klejeniem rulony nalezy odwingé¢ a nastepnie na podtoge naktada sie klej. Potem w
czasie zalecanym przez producenta kleju wktada sie kolejno rulony do jeszcze



otwartego (wilgotnego) tozyska pokrytego klejem i nastepnie natychmiast wciera i walcuje.
Najpozniejszy moment wcierania jest zalezny od temperatury pomieszczenia i wilgotnosci powietrza
oraz wsigkliwosci i wilgotnosci podtoza.

W przypadku korytarzy wyktadanych wzdtuz rulony odwija sie w poprzek. Przy ukfadaniu wykfadziny
nie moze dosta¢ sie pod nig powietrze; nalezy je usunaé z boku. Puste miejsca, ktére odnajduje sie
miotkiem przez wyktadzine, mozna nakiuc i wycisng¢ powietrze. Dla rozprezenia wyktadziny kohce
czotowe zostajg rozwatkowane.

Przed przystapieniem do spawania nalezy wszystkie zlacza zafrezowac, nastepnie uzywajac
odpowiednich sznuréw spawalniczych je pospawac.

Uszczelnienie fug przy uzyciu druty topikowego wykonuje sie albo przy uzyciu recznej spawarki albo
automatu spawalniczego i zasadniczo po zwigzaniu kleju (przy klejach dyspersyjnych po okoto 48
godzinach po potfozeniu). Zbyt wczesne uszczelnienie potgczen moze wptywaé negatywnie na klej w
nastepstwie dziatania wysokiej temperatury w poblizu potaczenia i pogorszy¢ jakos¢ klejenia.

6.7. Kontrola jakosci robét

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg
ustalonym normom i wymaganiom technicznym.

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtdg z posadzkami z wyktadzin PCV polega na
sprawdzeniu wszystkich faz prac przy wykonywaniu podkfadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

* sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodno$ci z aktualnymi normami, dokumentacjg
technicznag i niniejszg ST,

* sprawdzenie wykonania podktadu,

 sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin PCV.

Podczas odbioru jako$ciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy
sprawdzi¢:

» zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

* gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek I),

* jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wykfadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie
rodzaju, barwy i gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub
obowigzujacej normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

* poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie
przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegdéw),

* wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona
klejem.

6.8. Jednostka obmiaru
(m?) powierzchni oktadanej,

6.9. Odbior

Roboty oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru

Odbidr koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:

» ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,

* jakosci zastosowanych materiatow,

+ sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:

» ocene wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

* sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

* ocene prawidtowos$ci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:

e odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5
mm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia,

o przeswit pomiedzy dwumetrowg tata przytozng w dowolnym miejscu nie mozbyc¢

wiekszy niz 5 mm,

¢ odchylenie spoiny od linii prostej nie moz by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej

dtugosci spoiny w pomieszczeniu



6.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) zgodnie z obmiarem i zapisami w dzienniku budowy

6.11. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych - tom | -Budownictwo
ogolne :

- rozdziat 1 - warunki ogélne wykonania i odbioru robét

- rozdziat 25 - podfogi i posadzki.

- PN-EN651:2002-Elastyczne pokrycia podiogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe z
warstwg spieniona.

- PN-EN650:2002-Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe na
spodzie jutowym lub z

wiékniny poliestrowej lub na wtdkninie poliestrowej na spodzie z polichlorku winylu. Wymagania.
- PN-EN652:2002-Elastyczne pokrycia podiogowe.

- PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz.881,



S - 07.00 ROBOTY OKLADZINOWE SCIAN

CPV 45430000-0
CPV 45430000-0

7.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét oktadzinowych z plytek
glazury na $cianach w zakresie zadania: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU
AKADEMICKIEGO ZESPOLU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W tOMZY NA
POTRZEBY POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 7.2.

7.2. Zakres
1. Oktadziny z glazury na $cianach wokdt umywalek i zlewu wg dokumentaciji projektowe;.

7.3. Materiaty

Ptytki ceramiczne 30x30cm.
Zaprawa klejowa elastyczna,
Spoina uelastyczniona ciemnoszara,
Silikon sanitarny w kolorze spoiny,
Woda zdatna do picia,

7.4. Sprzet
mieszadta do zapraw, kielnia, pojemniki i wiadra, paca metalowa zebata, paca gumowa do
spoinowania, paca z gabka, poziomica,

7.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, reczny na placu budowy.

7.6. Wykonanie robét

Zalecenia ogolne

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach (bez opadéw atmosferycznych, przy wzglednej
wilgotnosci powietrza ponizej 80%). Temperatura powietrza i podtoza powinna wynosic¢ od +5
do+25°C. Temperature te nalezy zapewnic, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robot oraz w
czasie wigzania i twardnienia zaprawy. Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac
sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem
robot.

Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Plytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby

docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podioza

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy. Podtoze powinno byé nosne a wytrzymatos¢ na
odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa. Podtoze musi byé réwne,
suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin. Wilgotnos¢ nie moze
przekraczaé 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze przy ukladaniu ptytek

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie okfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich
wielkosc i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie



starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokos$ci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacq nakfada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od
wielkoéci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie
zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na
odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykornczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez, co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom.

7.7. Kontrola jakosci robét

Przed rozpoczeciem robot nalezy sprawdzi¢ czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg
ustalonym normom i wymaganiom technicznym.

Przed utozeniem plytek nalezy sprawdzi¢ jako$¢ podktadu.

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:



- nalezytego przylegania do podkfadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych
miejscach: gtuchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

- prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiar odchyleh z doktadnoscig do 1 mm (sprawdzenie za pomocg
poziomicy i pionu murarskiego),

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny przez przytozenie w prostopadiych do siebie
kierunkach faty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni okfadziny i pomiar
wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm,

- wizualnym szerokosci stykéw i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzacych
watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

- jednolitosci barwy ptytek.

7.8. Jednostka obmiaru
(m2) powierzchni oktadanej,

7.9. Odbior
Roboty oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru

7.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i zapisami w dzienniku budowy

7.11. Przepisy zwigzane

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla.Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6°0. Grupa
Alla.Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosSci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.



PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
witoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornoéci. PN-EN 1SO
10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PNOEN12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j
zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie



S - 08.00 ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

8.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru rob6t malarskich wewnetrznych
w zakresie zadania: PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt. PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W tOMZY NA POTRZEBY
POWSTAJACEGO CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 8.2.

8.2. Zakres
1. Malowanie sufitow farbg akrylowa,
2. Malowanie $cian wewnetrznych farbg lateksows,

8.3. Materiaty
Farba akrylowa.
Farba lateksowa.
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60,
- gestos¢é: max. 1,6 g/cm3,
- zawartosc¢ substancji lotnych w% masy max. 45%,
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m,
- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia
5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.
Wymagania dla powiok:
- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubo$¢ - 100-120 um,
- przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,
- elastycznosé - zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania
od podtoza,
- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,
- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki,
- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé
specherzenie powioki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze do min. 50C wg PN-73/C-81400.
Srodki gruntujace.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi, lateksowymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

8.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra. Watek do farb, pedzel,
aplikator flokowy lub aparat malarski natryskowy .

8.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

8.6. Wykonanie robét

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Przygotowanie podtoza:

Podtoza z surowych tynkdw cementowo-wapiennych musza by¢ mocno zwigzane, rowne, bez
spekan, wolne od kurzu i ttustych plam. W przypadku wystepowania nieréwnosci w postaci grudek
zaprawy, sznarow, stabo zwigzanych i wystajgcych ziaren piasku itp., nalezy je usuna¢ z powierzchni
metoda Scierania sztorcem drewnianego klocka, na sucho. Przygotowanie podtoza z betonu



surowego: nalezy usungé¢ zanieczyszczenia, luzng zaprawe, nadlewy, osady, pyt i inne substancje
obce. Nalezy usung¢ olej i smar za pomocg roztworu technicznego mydta malarskiego, dobrze
sptukac i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia. Nalezy usung¢ plamy spowodowane wptywami
atmosferycznymi lub korodujacymi metalami za pomoca roztworu kwasu szczawiowego (stezenie
10%, temperatura wody do 35 st C), dobrze sptuka¢ i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia.
Wszystkie szkliste, niechtonne powierzchnie powinny zostaé przeszlifowane papierem sciernym do
catkowitego zmatowienia. Raki i otwory powinny by¢ zaszpachlowane preparatami na spoiwie
cementowym. Podtoza zawierajgce cement i wapno nalezy zwilzy¢ rownomiernie wodg przed
przystapieniem do malowania. Swieze tynki lub betony mozna malowaé po 4 tygodniach
sezonowania. W innych przypadkach farba wymaga podfoza mocno zwigzanego, suchego,
oczyszczonego ze starych, tuszczacych sie powtok malarskich, réwnego, bez spekan, wolnego od
kurzu i thustych plam. Powierzchnie pomalowane wczes$niej farbami klejowymi nalezy doktadnie
oczysci¢ do odstoniecia wtasciwego podioza. Catg powierzchnie najlepiej umyc¢ przy uzyciu
technicznego mydta malarskiego, dobrze sptukaé i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia. Stabo
zwigzane podtoza nalezy zagruntowac.

Przygotowanie farby:

Przed rozpoczeciem malowania nalezy doktadnie zmiesza¢ mieszadtem mechanicznym.
Malowanie:

Aplikujemy dwie warstwy wybrang metoda, w odpowiednich odstepach czasu.

8.7. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie kolorystyki i natezenia barwy, rownosci powierzchni, rownomiernego roztozenia farby i
jakosci robot malarskich w terminie nie wczes$niej niz po 7 dniach.

8.8. Jednostka obmiaru
(m?) malowanych powierzchni,

8.9. Odbior
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim.

8.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy.

8.11. Przepisy zwigzane

PN-93/C-89440 - Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowan wewnetrznych budynkow.
BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowar wewnetrznych.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.



S -09.00 ROBOTY SLUSARSKIE
CVP 45421160-3

9.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace montazu balustrad i zamkow cyfrowych w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA i ADAPTACJA I-go PIETRA BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH PRZY PWSIiP W LOMZY NA POTRZEBY POWSTAJACEGO
CENTRUM SYMULACJI MEDYCZNEJ. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym
przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 9.2.

9.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

1. Montaz balustrad przy schodkach podtogi podniesionej w sterowniach,
2. Montaz zamkow cyfrowych w drzwiach wej$ciowych do sal.

9.3. Materialy

1. Balustrady spawane wykonane z profili ze stali nierdzewnej AlSI 304 z wypetnieniem ze szkfa
zespolonego laminowanego, hartowanego, kolor biaty satyna. Krawedzie i narozniki szlifowane,
zaokraglone.

Elementy stupki do podtoza zalecane przez producenta, systemowe..

Elementy Slusarskie dostarczone na budowe jako wyrdb, wykonane wg wymiaréw pobranych z
natury, wykonczone. Ztagcza spawane nie powinny wykazywac¢ nastepujgcych wad: pecherzy,
wytracen, przyklejen, niewlasciwego przetopu, pekniec, niewtasciwego ksztattu ztagcza.
Powierzchnie i krawedzie elementéw powinny byé proste, czyste i bez zadzioréw, nie powinny
wykazywac peknieé i rozwarstwien , zmian w przekroju materiatu i wgtebien. Odchytki wymiarowe
dla elementéw do 2m winny wynosic¢ £2mm.

2. Zamki elektromechaniczne z kontrolg dostepu z kompletnym zestawem do zamontowania w
zaleznosci od rodzaju drzwi. Zamek z klawiaturg numeryczna, mozliwosci wejscia :

- wejscie tylko przy pomocy karty zblizeniowej ID,

- wejscie przy uzyciu kombinacji: karta zblizeniowa oraz x-cyfrowy kod dostepu,

- wejscie przy pomocy karty zblizeniowej lub x-cyfrowego kodu dostepu.

9.4. Sprzet

Mtotek murarski, poziomica dtugosci 2,0 m, wiertarka elektryczna z SDS, wiertta do metalu oraz
podtozy ceglanych i betonowych, elektrowkretarka,pilnikiem do drewna.

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet pod warunkiem, ze nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Sprzet do potaczen srubowych - do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

9.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny,

9.6. Wykonanie roboét

Montaz balustrad nalezy przeprowadzi¢ tak aby w stanie wykonczonym zachowac nastepujace
parametry:

— wysokos¢ balustrady powinna wynosi¢ od poziomu podtogi do wierzchu balustrady -1100 mm,

— odlegtos¢ dolnej poftki balustrady od poziomu podtogi nie powinna przekraczaé¢ 120 mm,

— balustrady po zamontowaniu powinny przenosi¢ site poziomg 500N/m.

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyrzadza¢ szkdd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy
przygotowac w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobow powinien sprowadzac sie do scalania potagczeniami sSrubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza.

Montaz powinien byé poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podiozu.
Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do



uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza.
Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Do faczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy elementy wskazane
przez producenta.

W celu zamontowania zamka z dostepem cyfrowym w skrzydle drzwi, nalezy w pierwszej kolejnosci
wycigé otwory. Przydatnym moze by¢ tu specjalny szablon otworowania, czesto zatgczony do
kazdego konkretnego zestawu w postaci naklejki samoprzylepnej. Wiekszo$¢é modeli

szyldow bedzie wymagata wyfrezowania na zewnetrznej stronie drzwi duzego otworu, w ktérym
powinien znalez¢ sie modut elektronicznego uktadu kontroli dostepu. Otwér taki mozna przykladowo
wykonaé w drzwiach drewnianych za pomoca 3 okragtych otworéw @ 45 mm, po czym wycigé
pozostatosci brzeszczotem lub pilnikiem do drewna — patrz rys. 6. Istnieje mozliwos¢

pominiecia tego kroku, jesli pomiedzy szyldem zewnetrznym zamka, a drzwiami zastosuje

sie specjalng podktadke z metalu lub tworzywa sztucznego, woéwczas zamiast wycinania duzego
otworu na modut elektroniki, wystarczy wywierci¢ mniejszy okragty otwér - tylko na o$ klamki
Zamki przeznaczone do montazu natynkowego .

W celu zainstalowania zamka przy wejsciu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

W Scianie, gdzie ma by¢ zainstalowany zamek, odznaczy¢ 4 miejsca pod kotki

i wkrety montazowe, wykorzystujac w tym celu 4 zewnetrzne otwory w podstawie mocujacej zamka
W oznaczonych miejscach wywierci¢ otwory a nastepnie umiesci¢ w nich 4 kotki montazowe.
Przewody elektryczne biegnace od zasilania i rygla elektromagnetycznego (oraz ewentualnie od
innych urzadzen) podtaczy¢ do gniazda przytgczeniowego zamka — zgodnie z odpowiednim
schematem w zaleznosci od rodzaju zamka.

Za pomocg 4 wkretéw montazowych przymocowac podstawe zamka do $ciany.

Zatozy¢ korpus zamka na przymocowang do $ciany podstawe oraz przykreci¢ srube mocujaca u
dotu zamka za pomoca klucza.

9.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, wymiaréw
elementu i jego ksztattu, prawidtowosci wykonania potgczen, dotrzymania dopuszczalnych odchytek
w wymiarach, katach i ptaszczyznach, oczyszczenia elementu z zanieczyszczenh.

Sprawnosci dziatania zamka.

9.8 Jednostka obmiaru
(m) balustrad, szt. wyrobow gotowych

9.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowa.

9.10. Podstawa ptatnosci
Za (mb) balustrady

9.11. Przepisy zwigzane

PN-80/-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia Gatunki.

PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 - Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



