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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

S - 00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna S-00 - Wymagania Ogdélne odnosi sie do wymagan wspoéinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru roboét, ktére zostang
wykonane w ramach: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w
Zlecaniu i wykonaniu Robdét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych S T
1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

S-01. ROBOTY ROZBIORKOWE.

S-02. ROBOTY RENOWACYJNE SCIAN W PIWNICY.
S -03. ROBOTY KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH.
S-04. ROBOTY MUROWE.

S - 05. WYKONANIE IZOLACJI.

S - 06. MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ.

S -07. ROBOTY POSADZKOWE i TYNKARSKIE.

S -08. ROBOTY MALARSKIE.

S -09. ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK.

S -10. MONTAZ BALUSTRAD

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, S T i poleceniami Inspektora.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze Dokumentacji Projektowej i komplet ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

1. Projekt budowlany

2. Przedmiar robét

3. Informacje dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowa¢ dokumentacje;
1. Projekt organizacji i harmonogram Robét

1.4.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.



Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkdw.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wplynie to na niezadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiatly bedg niezwiocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizaciji
budowy, az do zakohczenia i odbioru ostatecznego Robat.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w
tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robét
Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan,
bedzie miat szczegdlny wzglad na:
I) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
2) Srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0sbb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw
na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakornczeniu Robdét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien
otrzymaé zgode na uzycie tych materiatdw od wlasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.



1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wiascicielami tych urzgdzen,
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robot, kiére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebne;j
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe

Inspektor — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg
Robaét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inspektora rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie
Swiadectwa badanh laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie
partii (czesci) materiatbw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposaéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych
w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materiatbw z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych, wigczajgc w to 2Zrodla wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.



2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robat, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i witasciwo$é do Robot
i byly dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego skifadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatdw do innych robét niz te, dla ktérych zostaly zakupione to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez zgody Inspektora .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowacC przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

JeZzeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robat.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wladz co do
przewozu nietypowych fadunkow i w sposéb cigglty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowsa.



Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robé6t zgodnie z Umowg oraz za jakos$é
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowag
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Roboét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i
Robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztodci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes$¢ ogoing opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowosé wykonania poszczegdlinych elementéw
Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi);

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.



6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robét z czestotliwo$cig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentac;ji
Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane 2z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budzag watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatbw i Robdét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robét z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.



6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikaciji
Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robd6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kohca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robat,

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
uwagi i polecenia Inspektora,

daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,

dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.
(2) Rejestr Obmiaréow

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy bedg gromadzone w



formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru Robot,

protokoty narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inspektora i przedstawione do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Roboét

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow
Obmiar robét polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych
materiatéw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg podane
w jednostkach zgodnych z kosztorysem $lepym.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzoér zostanie uzgodniony z
inspektorem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,



b) odbiorowi cze$ciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie
pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora .

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajagcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru cze$ciowego
Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje
Inspektor.

8.3. Odbiér wstepny Robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Roboét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét
uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robé6t poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartosé¢ wykonywanych
Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Roboét jest protokét odbioru
ostatecznego Robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

. Recepty i ustalenia technologiczne.

. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ.
Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Instrukcje eksploatacyjne.

PN WN



W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wediug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 7.3. ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
wartos¢ zuzytych materiatldw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

S -01. ROBOTY ROZBIORKOWE.
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S - 01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111300-1

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbidrka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych w zadaniu: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU
AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH W LOMZY.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w punkcie 1.2.

1.2. Zakres roboét

1. Demontaz balustrad stalowych.

2. Rozbidrka scianki dziatowej pod schodami oraz scianek policzkowych na biegach
schodowych.

3. Zerwanie ptytek na fragmencie podtogi w piwnicy.

4. Skucie posadzki i wybranie ziemi pod ptyte fundamentows.

1.3. Materialy pochodzace z rozbiodrki
Gruz ceglany, gruz betonowy, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom stalowy),
tworzywa sztuczne.

1.4. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, wciggarki
reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe.

1.5. Transport
Samochod wywrotka. Odwiezienie drewna, zitomu, szkia i gruzu na odpowiednie skladowiska.
Nie nalezy uzywac¢ gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

1.6. Wykonanie robét
Prace rozbidrkowe wykonywacé recznie. Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw BHP i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

1.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu.

1.8. Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m?) - posadzek, tynkdw, pokry¢, obrobek blacharskich. Dla drzwi i okien - szt.
Objeto$é m® - rozbieranych konstrukcji murowych i Zelbetowych. Dtugosci (m) — porecze.

1.9. Odbiér roboét
Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

1.10. Podstawa ptatnosci
Zapisane w dzienniku budowy -m, m?, m? i szt. po odbiorze robot

1.11. Przepisy zwigzane
Szczegodtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud.
i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.



S -02.00 ROBOTY RENOWACYJNE SCIAN W PIWNICY
CPV 645262690-4

2.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce remontu $cian fundamentowych w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOLU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH W tOMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 3.2.

2.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
- skucie tynkéw wewnetrznych na $cianach piwnicy stykajgcych sie z gruntem,
- wykonanie przepony izolacyjnej za pomocg iniekgji,
- wykonanie tynkéw renowacyjnych WTA,

2.3. Materialy

2.3.1. CERESIT CO 81. Ptyn do iniekgciji

- preparat do blokowania kapilarnego podciggania wody oraz do uszczelnien powierzchniowych.
Dodatkowe wiasciwosci preparatu: gteboko penetrujgcy, hydrofobowy, zamykajgcy kapilary,
reaktywny, wzmacniajgcy podioze.

DANE TECHNICZNE:

Baza: roztwoér krzemianéw z dodatkami hydrofobowymi

Orientacyjne zuzycie od 10 do 15 kg/m? przekroju muru

Plynu nie wolno wylewac na ziemig, ani do kanalizacji. Jest on wysoce alkaliczny, dlatego nalezy
chroni¢ naskoérek i oczy. W czasie pracy stosowac rekawice i okulary ochronne. Zmoczong ptynem
odziez natychmiast zdjgc.

Wyréb musi posiadaé aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub odpowiadaé
wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

2.3.2. CERESIT CR 61. Tynk renowacyjny podktadowy

- zaprawa tynkarska wytwarzana na bazie cementéw z wypetniaczami mineralnymi i dodatkami
modyfikujgcymi w postaci, suchej mieszanki, stosowana do wykonywania obrzutki pod tynk
podktadowy lub do wykonania tynku podktadowego. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy zmieszanej z
wodnym roztworem emulsji kontaktowej, natomiast tynk podktadowy wykonuje sie z zaprawy
zmieszanej z wodg. Dodatkowe wtasciwosci: paroprzepuszczalny, o niewielkim skurczu, hydrofilowy,
mineralny, spetnia wymogi WTA.

DANE TECHNICZNE:

Baza:mieszanka hydraulicznych spoiw, wypetniaczy mineralnych i modyfikatoréw

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas zuzycia: ok. 20 min.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie

po 28 dniach: 23,0 MPa

Przewodnos¢ cieplna: ok. 0,22 W/mK

Opor dyfuzyjny wzgledny Sd: <0,2 m

Zawartosc¢ porow powietrza wswiezej zaprawie: ok. 25 %

Zawartos¢ poréw powietrza wzwigzanej zaprawie: powyzej 45%

Orientacyjne zuzycie: ok. 9,0 kg/m? na kazdy cm grubosci tynku

Zaprawa zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chronié¢
naskorek i oczy. Zabrudzenia doktadnie my¢ wodg. W przypadku kontaktu z oczami ptukac je obficie
wodg i zasiegna¢ porady lekarza. Zawartos¢ chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie waznos$ci wyrobu.
Wyréb musi posiadaé aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub odpowiadaé
wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

2.3.3. CERESIT CR 62. Tynk renowacyjny, specjalistyczny

- specjalistyczna zaprawa tynkarska wytwarzana na bazie cementéw z wypetniaczami mineralnymi i
dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchej mieszanki, z ktérej, po zmieszaniu z woda, wykonuje sie
zasadniczg warstwe tynku renowacyjnego (tzw. tynku specjalistycznego). Dodatkowe wtasciwosci:
paroprzepuszczalny, o niewielkim skurczu, hydrofobowy, spetnia wymogi WTA, mozliwos¢
nakfadania natryskowego.



DANE TECHNICZNE:

Baza:mieszanka mineralnych spoiw, wypetniaczy mineralnych i modyfikatorow

Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas zuzycia: ok. 15 min.

Wytrzymatos$é na Sciskanie

po 28 dniach: 21,5 MPa

Przewodnos¢ cieplna: ok. 0,24 W/mK

Op6r dyfuzyjny wzgledny Sd: <0,2 m

Zawartos¢ poréw powietrza w swiezej zaprawie: ok. 30 %

Zawartos¢ porow powietrza w zwigzanej zaprawie: powyzej 40 %

Orientacyjne zuzycie: ok. 8,0 kg/m? na kazdy cm grubosci tynku

Parametry do naktadania natryskowego: posuw: 10 I/min., $rednica dyszy: 10

Zaprawa zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chronié
naskorek i oczy. Zabrudzenia doktadnie my¢ woda. W przypadku kontaktu z oczami ptukaé je obficie
wodg i zasiegna¢ porady lekarza. Zawarto$¢ chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie waznosci wyrobu.
Wyrdb musi posiadac aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub odpowiadaé
wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

2.3.4. CERESIT CR 64. Szpachléwka do tynkow

- szpachléwka wytwarzana na bazie cementéw z wypetniaczami mineralnymi i dodatkami
modyfikujgcymi w postaci suchej mieszanki, z ktérej, po zmieszaniu z wodg, wykonuje sie warstwe
ochronno-dekoracyjng (tzw. gtadz na zasadniczej warstwie tynku renowacyjnego). Dodatkowe
wiasciwosci: paroprzepuszczalna, odporna na warunki atmosferyczne, o dobrej przyczepnosci.
DANE TECHNICZNE:

Baza:mieszanka spoiw mineralnych z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas zuzycia: do 2 godz.

Przyczepnos¢ do podtoza: >0,1 MPa

Orientacyjne zuzycie: ok. 1,8 kg/m? na kazdy mm grubosci

Zaprawa powinna spetnia¢ wymagania:

Wyglad zewnetrzny

- suchej mieszanki - jednorodny proszek, bez zbryleh

- zaprawy - jednorodna masa bez grudek i rozwarstwien

Konsystencja, cm 8+1

Wytrzymatos¢ na Sciskanie, MPa 21,2

Nasigkliwos¢, % <10,0

Opor dyfuzyjny wzgledny Sd, m <0,2

Mrozoodporno$¢ okreslona zmiang wyglagdu zewnetrznego prébek wyprawy bez zmian po 15 cyklach
zamrazania i odmrazania

Przyczepnos¢ do podtoza, MPa

20,1 - na sucho

>0,08 - na mokro

2.4. Sprzet

Wiertarka pneumatyczna lub wiertnica rdzeniowa, odkurzacz przemystowy duzej mocy, pompa
cisnieniowa, membranowa lub ttokowa, korcowki iniekcyjne, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw,
packa drewniana, paca metalowa, paca metalowa kgtowa, pedzel,kielnia murarska, czerpak
blaszany, betoniarka elektryczna, wiadra, drabiny, mtotek, poziomice, piony, faty,

2.5. Transport

Samochad ciezarowy, roztadunek reczny, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna.
Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyne
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba
srodkow transportu musi zapewnia¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminach przewidzianych w
umowie.

Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przewidziane Kodeksem
Ruchu Drogowego i przepisami wykonawczymi do niego. srodki transportu nie odpowiadajgce
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad pod
warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek na biezgco usuwac, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



2.6. Wykonanie robét

2.6.1. Roboty dotyczace iniekc;ji

Nalezy sku¢ uszkodzone tynki do wysokosci przynajmniej 80 cm ponad strefe zawilgocenia lub
zasolenia i oczysci¢ powierzchnie muru. Otwory iniekcyjne trzeba wyznaczy¢ co ok. 15-16 cm w
jednym rzedzie, a jeszcze lepiej "mijankowo" w dwéch rzedach oddalonych od siebie o ok. 8 cm.

W przypadku iniekcji bezcisnieniowej, otwory o srednicy 30 mm nalezy nawierca¢ pod katem 30+45°,
W przypadku iniekgji cisnieniowej Srednica otwordw powinna wynosi¢ od 12 do 18 mm (zaleznie od
wielkosci i rodzaju pakerow), a kat nachylenia do 30°. Gtebokos$¢ otworéw powinna by¢ jak
najdtuzsza, jednak co najmniej 5 cm muru nalezy pozostac nie przewiercone. Dtugosci otworéw
nachylonych pod katem 30° mozna przyjmowac jako prawie rowng stwierdzonej grubosci Sciany.
Otwory powinny przechodzi¢ przez minimum jedng poziomg warstwe muru.

Do wiercenia nalezy uzywac wiertarek pneumatycznych lub wiertnic rdzeniowych, ktére wywotujg jak
najmniejsze wstrzgsy. Wykonane otwory nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem. $ciany o grubosci
ponad 100 cm (w przypadku, gdy iniekcja wykonywana jest ponizej poziomu gruntu) oraz narozniki
muréw nalezy nawierca¢ z dwaéch stron. W przypadku, gdy iniekcja wykonywana jest powyzej
poziomu gruntu otwory mozna wierci¢ jednostronnie. Puste, wewnetrzne przestrzenie muru, nie
catkowicie wypetnione spoiny oraz miejsca peknie¢ nalezy zala¢ rzadkg renowacyjng zaprawg
tynkowa. Po stwardnieniu zaprawy, w tych samych miejscach, ponownie nalezy wywierci¢ otwory
iniekcyjne.

Przy bezcisnieniowej iniekcji ptyn wlewa sie do otwordw i przynajmniej przez 24 godziny, na biezgco
uzupetnia poziom ptynu w otworach. Przy iniekcji cisnieniowej nalezy stosowa¢ odpowiednie
urzgdzenia, nasycajgce mur ptynem pod cisnieniem od 0,2 do 0,7 MPa. Preparat mozna
wprowadza¢ w mur za pomocg pakerow lub lanc.

Nastepnego dnia mozna przystgpi¢ do wypetniania otworéw zaprawg montazowg lub zaprawg
uszczelniajgca.

Technologia robdét.

Przed przystgpieniem do iniekcji powierzchnie spoin w iniekowanym obszarze nalezy zaimpregnowac
ptynem do iniekcji, odczekaé 48 godzin i przystgpi¢ do wykonywania iniekcji ci$nieniowe;.

W miejscu wykonywania przepony nalezy w $cianach wywierci¢ ukosnie otwory dla iniekcji. o
Srednicy 13 mm, tak aby otwor przecinat jedng pozioma spoine miedzy cegtami. Giebokos¢ otworow
powinna tak dobrana, aby pozostata, nie przewiercona grubos¢ Sciany wynosita okoto 8 cm.
Wiercenie otwordw nalezy rozpoczynaé w linii spoiny poziomej. Rozstaw otworéw w rzedzie powinien
wynosi¢ okoto 15 cm.

Po wywierceniu, otwory nalezy wyptuka¢ wodg pod cisnieniem, w celu usuniecia zwiercin.
Osadzenie w oczyszczonych otworach koncowek iniekcyjnych (tzw. packery).

Wprowadzenie ptynu do otwordw pod cisnieniem ustawionym do$wiadczalnie z przedziatu 0,2 do 0,7
MPa. Miarg skutecznosci iniekciji, jest zuzycie materiatu, ktory dla przecietnych konstrukcji murowych
waha sie w przedziale 10-15 kg/m2 izolowanej powierzchni w jednym rzedzie (gtebokos¢ otworu x
dtugosc Sciany). Iniekcji nie prowadzi sie przez kolejne korncéwki. Plyn wprowadza sie w pierwszym
kroku w koncowki oddalone od siebie o okoto 70 — 100 cm, a nastepnie powraca sie do koncowek
pominietych w pierwszym kroku.

Jezeli w jakims$ otworze(rach) stwierdzone zostanie gwattowne zuzycie materiatu, praktycznie bez
przytozonego cisnienia, to Swiadczy o istnieniu pustki lub pekniecia w murze. W takiej sytuaciji
iniekcje nalezy przerwac¢, zdemontowac¢ koncowke(ki) iniekcyjng(ne), otwor(ry) wypetni¢ tynkiem
renowacyjnym podktadowym. Po uptywie 24 godzin otwor(ry) ponownie przewiercic¢ i kontynuowac
proces iniekcji.

Po 48 godzinach od zakonczenia iniekcji, zdemontowac kohcowki, a otwory iniekcyjne wypetnié
tynkiem renowacyjnym podkfadowym zarobionym wodg do konsystencji umozliwiajgcej aplikacje

2.6.2. Roboty dotyczgce tynku renowacyjnego, podkiadowego

Przygotowanie podtoza

Przed zastosowaniem tynku renowacyjnego, podkfadowego istniejgce powtoki, uszkodzony tynk jak
rowniez zmurszate fragmenty $cian nalezy sku¢ do wysokosci przynajmniej 80 cm ponad strefe
zawilgocenia lub zasolenia, odstaniajgc nosne podtoze. Zwietrzate spoiny trzeba usung¢ na
gtebokos¢ 20 mm, a nastepnie uzupetié tynkiem renowacyjnym specjalistycznym lub zaprawg
wapienng. slady wykwitow solnych nalezy usung¢ szczotkami stalowymi. Zwilzy¢ powierzchnie muru
lub betonu. Na wilgotnym, matowym podtozu wykonaé azurowg obrzutke z tynku renowacyjnego
podkiadowego zarobionego do wlasciwej konsystencji wodnym roztworem emulsji kontaktowej (1
czes¢ emulsji zmiesza¢ z 3 czesciami wody). Obrzutka grubosci ok. 5 mm musi rbwnomiernie



pokrywac 50% powierzchni podtoza. Tynk renowacyjny nalezy naktadaé po stwardnieniu obrzutki,
minimum po 24 godzinach.

Wykonanie robdét

Zawartos¢ opakowania wsypywac do odmierzonej ilosci 6,75 | czystej, chtodnej wody i wymieszaé
recznie lub w wolnospadowej betoniarce, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Jesli
potrzeba, w celu uzyskania wtasciwej konsystencji, dodac niewielkg ilos¢ wody. Miesza¢ nie dtuzej
niz 5 minut. Tynk renowacyjny podktadowy mozna miesza¢ i podawac agregatem tynkarskim.
Najpierw nalezy wypetni¢ gtebokie ubytki, np. puste spoiny. Po zwigzaniu zaprawy mozna przystgpic
do wykonywania zasadniczej warstwy tynku. Tynk nakfada¢ warstwami o grubosci 10 mm. Tynk
narzucac recznie lub maszynowo i sciggac tatg. Tynk renowacyjny podktadowy stanowi warstwe
podkiadows, jego swiezg powierzchnie, w celu uzyskania dobrej przyczepnosci dla tynku
renowacyjnego specjalistycznego, nalezy przeciggna¢ ostrg miottg i pozostawi¢ do stwardnienia.
Swiezy tynk chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem i przez minimum 24 godziny nalezy zapewni¢
mu wilgotne warunki dojrzewania. Po stwardnieniu i wyschnieciu tynku (po minimum 48 godzinach)
mozna go pokrywaé tynkiem renowacyjnym specjalistycznym. W przypadku zastosowania tynku
renowacyjnego, podktadowego jako tynku do wyréwnywania powierzchni mozna pokrywac go farbg
silikatowg (po min. 3 dniach) lub materiatami o wysokiej paroprzepuszczalnosci (po 2-3 tygodniach).

2.6.3. Roboty dotyczace tynku renowacyjnego, specjalistycznego

Przygotowanie podtoza

Przed zastosowaniem tynku renowacyjnego specjalistycznego istniejgce powtoki, uszkodzony tynk
jak rowniez zmurszate fragmenty Scian nalezy sku¢ do wysokos$ci przynajmniej 80 cm ponad strefg
zawilgocenia lub zasolenia, odstaniajgc nosne podioze. Zwietrzate spoiny trzeba usung¢ na
gtebokos¢ 20 mm, a nastepnie uzupetié tynkiem renowacyjnym specjalistycznym lub zaprawag
wapienng. slady wykwitéw solnych nalezy usung¢ szczotkami stalowymi. Zwilzy¢ powierzchnie muru
lub betonu. Na wilgotnym, matowym podtozu wykonaé azurowg obrzutke z tynku renowacyjnego
zarobionego do wiasciwej konsystencji wodnym roztworem emulsji kontaktowej (1 cze$¢ emulsji
zmiesza¢ z 3 czesciami wody). Obrzutka grubosci do 5 mm musi rownomiernie pokrywa¢ 50%
powierzchni podioza. Tynk renowacyjny nalezy naktadac po ok. 24 godzinach od wykonania obrzutki.
Wykonanie robdt

Zawartos¢ opakowania wsypywaé¢ do odmierzonej ilosci 6,8 | czystej, chtodnej wody i wymieszac
recznie lub w wolnospadowej betoniarce, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Jesli
potrzeba, w celu uzyskania wtasciwej konsystencji, dodaé niewielkg ilos¢ wody. Mieszaé nie dtuze;j
niz 5 minut. Gotowg zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 15 minut. Po tym czasie materiat moze mie¢
wiekszg gestos¢ i zawiera¢ mniejszg ilos¢ pecherzykdéw powietrza. Tynk renowacyjny specjalistyczny
mozna mieszac i podawac agregatem tynkarskim. Najpierw nalezy wypetni¢ gtebokie ubytki, np.
puste spoiny. Po zwigzaniu zaprawy mozna przystgpi¢ do wykonywania zasadniczej warstwy tynku.
Tynk naktada¢ warstwami grubosci 10 mm. Tynk narzucaé recznie lub maszynowo i sciggac tatg. Po
wstepnym zwigzaniu nalezy go lekko zacierac, ale nie filcowaé. Nie nalezy tego robi¢ zbyt dlugo ani
zbyt intensywnie. Trzeba przy tym uwazagé, aby na powierzchni tynku nie pojawiata sie woda, gdyz
grozi to powstawaniem powierzchniowych peknie¢. Na tynku mozna wykonac¢ warstwe gtadzi
wykonczeniowej ze szpachléowki do tynkéw grubosci do 5 mm. Wtedy jednak swiezg warstwe tynku
renowacyjnego specjalistycznego, w celu uzyskania dobrej przyczepnosci gtadzi, nalezy przeciggngc¢
ostrg miotlg i pozostawi¢ do stwardnienia.

Swiezy tynk chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem i przez minimum 24 godziny nalezy zapewni¢
mu wilgotne warunki dojrzewania. Po stwardnieniu i wyschnigciu tynku mozna go pokrywac szpachlg
renowacyjng (po min. 5-7 dniach), farbg silikatowg (po min. 3 dniach), farbg silikonowg (po min. 2-3
tygodniach), tynkami mineralnymi (po min. 5-7 dniach) lub tynkami silikatowymi i silikonowymi (po
min. 10 dniach).

2.6.4. Roboty dotyczgce szpachléwki do tynkéw

Przygotowanie podtoza

Przed zastosowaniem szpachléwki renowacyjnej do tynkéw zabrudzenia i warstwy o stabej
wytrzymatosci nalezy catkowicie usungé. Dotyczy to tez wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz
powtok malarskich. Podtoza mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy obficie zwilzyé woda.
Przed naktadaniem szpachléwki podtoze powinno by¢ wilgotne, ale nie mokre. Podioza suche i
bardzo nasigkliwe nalezy zagruntowac¢ gteboko penetrujgcym gruntem bezrozpuszczalnikowym i
odczekac¢ do wyschniecia ok. 4 godziny.

Wykonanie robot

Zawartos¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢, az do
uzyskania jednorodnej masy. Zaleca sie mieszaé wieksze ilosci szpachléwki renowacyjnej przy



uzyciu wiertarki z mieszadtem. Na przygotowane podtoze szpachléwke nalezy naktada¢ i wygtadzaé
metalowg pacg. Po stezeniu materiatu mozna go zacieraé paca filcowa lub styropianowa. Po
stwardnieniu i wyschnieciu szpachléwki mozna jg pokrywac farbg silikatowg (po min. 3 dniach) lub
farba silikonowg (po min. 2-3 tygodniach). W przypadku zastosowania szpachléwki poza systemem
renowacji mozna jg roéwniez pokrywac farbami akrylowymi (po min. 2-3 tygodniach).

2.6.5. Technologia robét - tynki renowacyjne (dla $redniego stopnia zasolenia)

1) Skucie starych tynkéw do wysokosci co najmniej 80 cm powyzej sladéw zawilgocenia.

2) Oczyszczenie powierzchni $cian przy uzyciu szczotek stalowych.

3) Odkazenie $cian za pomocg preparatu biobdjczego.

4) Oczyszczenie spoin miedzy cegtami na gtebokos¢ 2 cm.

5) Uzupetnienie oczyszczonych spoin tynkiem renowacyjnym podktadowym

6) Wykonanie obrzutki z tynku renowacyjnego podktadowego modyfikowanego emulsja kontaktowa,
pokrywajgcej 50% powierzchni Sciany, o grubosci 5 mm

7) Natozenie tynku renowacyjnego specjalistycznego, gr. 2,0-3,0 cm

8) Wyréwnanie powierzchni tynku renowacyjnego szpachléwkg renowacyjng, gr. ok. 0,2 — 0,3 cm

9) Pomalowanie powierzchni farbg silikatowa/silikonowg w wybranym kolorze

2.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu jakosci zastosowanych materiatéw, doktadnosci wykonania . Sprawdzenie
podtoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej

Zuzycie materiatu. Ocena wizualna stanu nawierzchni. Grubo$¢ powtoki/warstwy

Badanie przyczepnosci metoda pull-off (niezbedne dla przypadku parcia negatywnego wody)
Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)

Zgodnosé przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej

2.8 Jednostka obmiaru
(m2) wykonanej powierzchni, ilos§¢ zamontowanych elementéw systemowych, zuzycie materiatow.

2.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowg

2.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) wykonanej $ciany, za ilo$¢ szt elementéw systemowych

2.11. Przepisy zwigzane

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-3765/2005

PN EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonnosci wody

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-6310/2004

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej

ZUAT-15/VIIl.19/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania tynkéw renowacyjnych
PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim



S - 03. ROBOTY KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH
CPV 45223500-1

3.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji
zelbetowych na wszystkich etapach zadania: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU
AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH W LOMZY.

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w punkcie 3.2.

3.2. Zakres robot

1. Wykonanie ptyty fundamentowej pod dzwig platformowy.
2. Poszerzenie spocznikow.

3. Poszerzenie biegu schodow piwnicy.

3.3. Materiaty

Beton konstrukcyjny klasy C16/20, stal zbrojeniowa klasy A-lll, A-0, stal konstrukcyjna niestopowa
znak St3S, ST3SY, drut wigzatkowy, drewno klasy C30, lekkie deskowanie systemowe, podpory
pionujgce systemowe, zywica iniekcyjna HILTI HIT-RE 500.

3.4. Sprzet
Skrzynia do zaprawy, kielnie murarskie, poziomice, betoniarka elektryczna, rusztowania systemowe,
wciggniki, zuraw samojezdny.

3.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dZzwig pionowy, transport reczny, samochéd
betonomieszarka.

3.6. Wykonanie robét

Prace wykonywac w koordynacji z robotami ziemnymi, robotami izolacyjnymi.

Roboty konstrukcyjne w kolejnosci ich wykonywania:

- wykonanie warstw wyréwnawczych z betonu C 8/10 pod ptyte fundamentows,

- wykonanie ptyty fundamentowej zelbetowej z betonu C16/20,

- wykonanie konstrukcji poszerzenia schodéw z betonu C16/20,

- wykonanie ptyt wspornikowych na poszerzeniach spocznikéw, zelbetowych z betonu C16/20,
Podloze pod fundamenty.

Wykopy wykonywaé w taki sposéb, aby nie nastgpito naruszenie naturalnej struktury gruntu
rodzimego ponizej podstawy fundamentu.

Przed rozpoczeciem robét fundamentowych nalezy sprawdzi¢ stan podtoza metodami polowymi w
celu sprawdzenia aktualnosci lub dokonania ewentualnej korekty zatozen projektowych.

Jezeli zachodzi konieczno$é wyréwnania podioza do projektowanego poziomu posadowienia nalezy
stosowac chudy beton.

tawy fundamentowe.

tawy nalezy wykonywac na uprzednio utozonej warstwie dobrze ubitego chudego betonu; grubosé
warstwy powinna odpowiadaé zatozeniom projektowym (grubo$¢ min. = 10 cm).

Swiezo utozong mieszanke betonowg nalezy chroni¢ przed wstrzgsami oraz uderzeniami co najmniej
przez 36 godzin od zakonczenia betonowania w warunkach, gdy temperatura otoczenia nie spadfa
ponizej +10°C; przy temperaturach nizszych beton nalezy chroni¢ do czasu uzyskania co najmniej
50% wymaganej 28-dniowej wytrzymatosci na sciskanie.

Parametry materiatowe i zbrojenie taw zgodnie z dokumentacjg projektows.

Zasady wykonania i odbioru deskowan do robét zelbetowych.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy, itp.

Deskowania, w ktérych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinnyby¢ szczelne i zabezpieczone
przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki.

Deskowania belek, wiencow i rygli zaleca sie wykonywac z inwentaryzowanych elementéw deskowan
systemowych przy przestrzeganiu instrukcji producenta.

Do odbioru deskowan powinna zosta¢ przedtozona dokumentacja projektowa oraz dziennik
wykonywania deskowan, jesli taki byt prowadzony, albo zapisy w dzienniku budowy dotyczgce tych
robot.



Odstepstwa od postanowien projektu lub instrukcji wykonywania deskowan systemowych powinny
by¢ uzasadnione zapisami w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym
réwnorzednym dowodem.

Badanie materiatow lub gotowych elementéw stosowanych do wykonania deskowan powinno by¢
dokonywane przy dostawie tych materiatéw na budowe.

Usuniecie deskowan konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang projektem
wytrzymatosc¢, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkow
dojrzewania betonu w konstrukciji lub stwierdzong nieniszczagcymi metodami badan.

Uszkodzenie deskowar powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowywanych konstrukciji.

Transport mieszanki betonowe;j.

Stosowane $rodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

* segregacji sktadnikéw,

» zmian w skfadzie mieszanki w stosunku do stanu poczgtkowego wskutek dostawania sie do niej
opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania (parowania) pod wptywem wiatru i promieni stonecznych,

* zanieczyszczenia,

* zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobdr srodkéw i organizacja robot powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania mieszanki o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu
betonu.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej podanej po transporcie w chwili jej
utozenia, w stosunku do zatoZzonej recepturg moze wynosic¢ £1 cm przy stosowaniu stozka
opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢é zachowane nastepujgce wymagania:

» dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,

* dzienniki robot

* dostarczenie mieszanki na miejsce utozenia bez przetadunku,

» mozliwosc¢ stopniowego oprdzniania pojemnikéw, w ktérych mieszanka zostata dostarczona,

* brak mozliwosci przewozenia mieszanki w pudfach samochodéw cigzarowych.

Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu
samochodowym (tzw. gruszek) z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do niego przewodami
rurowymi, umozliwiajgcymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej

utozenia.

Nalezy unika¢ przemieszczania mieszanki za pomocg topat lub innych narzedzi powodujgcych
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacje kruszywa.

Transport mieszanki za pomocg pomp mozna stosowac przy odlegtosci do 300 m lub do wysokosci
35 m przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania.

Trasy przewodow do transportu mieszanki powinny mie¢ w planie i profilu pionowym mozliwie
najmniejszg liczbe zataman, a ztgcza przewoddw powinny by¢ szczelne.

Przekréj przewoddéw powinien by¢ dobrany odpowiednio do uziarnienia uzytego kruszywa.

Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki urzadzenie transportujgce powinno by¢ zbadane na
cisnienie hydrauliczne. Ustalone sktady i ciektoS¢ mieszanki powinny by¢ sprawdzone i skorygowane
na podstawie prébnych przepompowan. Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu
mieszankiwewnetrzne powierzchnie przewodow powinny zostaé zwilzone. W przerwach w ttoczeniu
powyzej 1/2 godziny przewody nalezy opréznié i przeptukaé woda.

Uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej.

Szybkosc¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatos$cig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki.
Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach, wiencach i ptytach stropowych o ile to mozliwe
powinno by¢ dokonywane jednoczesnie i bez przerw.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania
wszystkich robét poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci:

» wykonanie deskowan (poprawnos¢, oczyszczenie ze $mieci, zwilzenie lub powleczenie srodkiem
zapobiegajgcym przywieraniu betonu itd.),

» wykonanie zbrojenia,

* przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
(oczyszczenie z brudu i szkliwa cementowego, usuniecie wody z zagtebien itp.),

» wykonanie wszystkich robot zanikajgcych takich jak warstwy izolacyjne, szczeliny dylatacyjne itp.,
+ prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢é zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujgce kanaly, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury itp.,
*» gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.



Ukfadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych
warunkéw ogolnych:

« stata obserwacja zachowania deskowan w trakcie betonowania pod katemutraty prawidtowosci
ksztattu i konstrukciji,

* dostosowanie szybkosci i wysokosci wypetnienia do wytrzymatosci i sztywnosci deskowania,

* niezwtoczne zabezpieczenie mieszanki przed nadmierng utratg wody w okresie upalnej, stonecznej
pogody i jej nadmiarem w czasie deszczu,

* stosowanie sztychowania w miejscach, w ktérych zageszczanie mechaniczne jest utrudnione.
Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych w taki sposéb
aby nie ulegta rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance po zageszczeniu nie byta wieksza od
dopuszczalne;j.

Zaleca sie najgestszg, mozliwg do zawibrowania konsystencje betonu wodoszczelnego.
Zageszczanie reczne moze by¢ stosowane jedynie jako pomocnicze i tylko w uzasadnionych
przypadkach uzgodnionych z dozorem technicznym.

Opieranie wibratoréw wszelkich typow o prety zbrojenia jest niedopuszczalne.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.

Przerwy robocze.

W przypadkach uzasadnionych i uzgodnionych z dozorem technicznym dopuszcza sie wystgpienie
przerw roboczych w betonowaniu projektowanej konstrukcji zelbetowej przy zachowaniu
nastepujgcych warunkéw:

 powierzchnia betonu w miejscu przerwy powinna by¢ prostopadta do osi belek, wiehcow itp., a w
przypadku ptyty do jej powierzchni,

» powierzchnia betonu w miejscu przerwy powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
stwardniatego betonu ze Swiezym przez usuniecie luznych okruchéw betonu oraz szkliwa
cementowego i przeptukanie wodg,

« resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete,

* przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotykac wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu.

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny zapewnia¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych
niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu wytrzymato$ci betonu, uniemozliwia¢ powstawanie
rys skurczowych w betonie, chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi
wplywami pogarszajgcymi jego jako$¢ w konstrukcji.

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny zapewnic:

* utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego
tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

» uniemozliwienie powstawania rys skurczowych w betonie,

* ochrone twardniejgcego betonu przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajgcymi
jego jakos¢ w konstrukgiji,

« ochrone odstonietych powierzchni betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych
przez ich ostanianie i zwilzanie dostosowane do pory roku i wystepujgcych warunkéw klimatycznych,
* utrzymanie utozonego betonu w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni, (zaleca sie 14-dniowa
pielegnacje betonu wodoszczelnego),

* polewanie wodg betonu normalnie twardniejgcego, rozpoczynajac po uptywie 24 godzin od chwili
jego utozenia; przy temperaturze réwnej i wyzszej od +7 5°C beton nalezy polewaé w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3
razy na dobe; przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nale zy podlewac w ogole.

W przypadku prowadzenia robét betoniarskich w okresie wysokich temperatur dopuszcza sie
mozliwos¢ powlekania powierzchni projektowanej plyty zelbetowej Srodkami btonotworczymi
zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody, przy czym srodki te nanoszone na swiezy beton
powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

« utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpi¢ nie pézniej niz w 24godziny od chwili
posmarowania nimi betonu,

« utworzona powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepno$¢ do betonu swiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

* srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w Swiezy beton nizna 1 mm i

nie powinien wywotywac korozji betonu ani stali.



Roboty zbrojarskie wykonywane na budowie.

Projektowane elementy zelbetowe wykonywane w trakcie realizacji inwestycji powinny zostaé
zazbrojone zgodnie z wytycznymi dokumentacji technicznej.

Wszelkie odstepstwa od zatozen projektowych wymagajg uzgodnienia z nadzorem inwestorskim i
autorskim.

Prety zbrojeniowe, przed ich uzyciem, nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych
plam i innych zanieczyszczenh.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej korozji, a prety stalowe uzyte do wktadek
zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Zbrojenie elementow konstrukcyjnych powinno sktadaé sie, jezeli jest to mozliwe, z pretéw nie
przerwanych na dtugosci jednego przesta lub elementu; gdy warunek nie moze by¢ spetniony odcinki
pretéw moga by¢ tgczone na zasadach okreslonych we wtasciwej normie panstwowej (PN).
Ustawianie lub ukfadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug schematow
zapewniajgcych kolejnos¢ robot, przy ktérej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy
montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych oraz
wszelkiego rodzaju urzadzen wytworczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajgcy od uszkodzeh i
przemieszczen podczas podawania i zageszczania mieszanki betonowej. Dopuszczalne odchytki w
wykonaniu zbrojenia oraz jego ustawienia w deskowaniu nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm.
Grubos¢ otulenia pretow zbrojeniowych powinna wynosi¢ min. 20 mm w belkach i stupach oraz min.
50 mm w tawach fundamentowych

Prety i siatki nalezy uktada¢ tak, aby grubos$c¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w
projekcie.

Kotwienie pretéw w istniejgcych elementach Zelbetowych wg wytycznych producenta zywicy
iniekcyjne;j.

3.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd,
przewigzek, mocowan w trakcie odbioréw czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci
materiatéw i elementoéw, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem.

3.8. Jednostka obmiaru
Powierzchnia wylewek betonowych (m?), dtugosci, typy, ilos¢ i jakos¢ elementéw wbudowywanych.

3.9. Odbior

Odbidr koncowy powinien nastgpi¢ po odbiorach czesciowych.

Rozpoczecie robét fundamentowych moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze podtoza.

Odbioru poditoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonywaniem fundamentéw, aby w okresie
pomiedzy odbiorem podtoza a wykonaniem fundamentdéw nie mogt zmieni¢ sie stan gruntow w
podtozu, np. w skutek zawilgocenia wodami opadowymi.

Odbiér podtoza przeprowadza sie przed wykonaniem podtoza z chudego betonu.

Odbiér podtoza polega na sprawdzeniu zgodnosci warunkéw gruntowowodnych

w podtozu z danymi zawartymi w dokumentacji geotechnicznej i dokumentaciji projektowe;.

Odbioru podtoza nalezy dokonywac¢ komisyjnie.

Przy sprawdzaniu stanéw gruntéw w podtozu nalezy stosowa¢ makroskopwe metody badan gruntéw
zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Sprawdzenie stanu gruntéw w podtozu nalezy przeprowadza¢ do gtebokosci 1,0 m od poziomu
posadowienia.

Do robét fundamentowych mozna przystgpi¢ po odbiorze podtoza pod fundament, co powinno byé
potwierdzone protokotem odbioru oraz zapisem w dzienniku budowy (robét).

Odbidr fundamentéw polega na sprawdzeniu:

- prawidtowosci ich usytuowania w planie,

- poziomu posadowienia zgodnie z dokumentacjg techniczna,

- prawidtowosci wykonania robét ciesielskich/szalunkowych, zbrojarskich, betonowych, zelbetowych,
murowych i izolacyjnych.

Odbiory powyzszych robot powinny by¢ dokonywane sukcesywnie a ich wyniki powinny by¢ zapisane
w protokotach odbioréw robét zanikajgcych.

Odchylenie w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze niz 5,0 cm.



Odchylenie w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 2,0 cm.
Jezeli wszystkie odbiory przewidziane w trakcie wykonywania robot i okreslone niniejszymi
warunkami daty wynik dodatni, wykonane roboty powinny by¢ uznane za zgodne z wymaganiami
niniejszych warunkow; w przypadku gdy chociaz jeden z odbioréw miat wynik ujemny nalezy uznac¢
albo catos¢ robdét albo tylko ich cze$é za wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci robo6t za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone
odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczerstwu
budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidiowy i
przedstawione do odbioru.

Konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach technicznych, lecz uznane
za pewne konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce uzytkowania budowli zgodnie z przeznaczeniem,
mogg byc¢ przyjete po obnizeniu wartosci robot o wielkosé ustalong komisyjnie dla danego
przypadku.

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyc:

- materiatow,

- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,

- prawidtowosci i doktadno$ci wykonania zbrojenia,

- prawidtowosci i dokfadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczania i
pielegnaciji,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcji, jej cech geometrycznych, rzednych
wysokosciowych oraz przewidzianych do realizacji otworéw technologicznych (przejscia kanatow,
instalacji itp.) oraz dylataciji.

Odbiory robét zanikajgcych nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robét (odbiory czesciowe),
a wyniki wpisywaé do protokotéw i dziennika budowy.

Odbidr koncowy powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw czesciowych ze szczegdlnym zwrdceniem
uwagi na to, czy ewentualne zalecenia zawarte w protokole odbioru czesciowego zostaty w petni
wykonane.

Do odbioru koncowego wykonanych konstrukcji powinny zosta¢ przedstawione nastepujgce
dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi ewentualnymi zmianami, jakie zostaty dokonane
i zatwierdzone w czasie budowy, a przy zmianach zwigzanych bezpieczenstwem obiektu réwniez
rysunki wykonawcze,

- dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,

- dzienniki robot (o ile byty prowadzone) i dziennik budowy,

- wyniki badanh kontroli betonu,

- protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania,

- protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,

- protokoty z posredniego odbioru elementéw konstrukcyjnych lub robét zanikajgcych,

- inne dokumenty majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

3.10. Podstawa ptatnosci
Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.

3.11. Przepisy zwigzane

PN- 84/B- 03264 - Konstrukcje betonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowe
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
BN-73/6736-01 - Beton zwykly. Metody badan.

PN-88/B-04300 - Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
PN-88/B-06000 - Cement. Pobieranie i przygotowanie probek.

PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki

PN-88/B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Wymagania i badania.
PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.



S - 04. ROBOTY MUROWE
CPV 45262520-2

4.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych
przy realizacji zadania: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 4.2.

4.2. Zakres robot
Wymurowanie scian z bloczkéw gazobetonowych odm. ,600” na zaprawie klejowej lub cementowo —
wapienne;.

4.3. Materiaty
bloczki gazobetonowe ,600” 60x24x24 cm, bloczki gazobetonowe ,600” 60x24x12 cm, zaprawa
cementowo — wapienna marki 5 MPa, woda zdatna do picia,

4.4. Sprzet
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska,
warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra

4.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna

4.6. Wykonanie robot

Bloczki z betonu komdérkowego uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Wilgotnos¢ bloczkéw gazobetonowych w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%.
Bloczki nalezy uktada¢ z zachowaniem zasad normalnego wigzania na petne spoiny o grubosci 12
mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Odchyiki grubosci spoin nie powinny by¢
wieksze niz 2mm. Przed utozeniem bloczkéw i cegiet w murze nalezy je zwilzy¢ wodg. W trakcie
murowania zawsze nalezy mieszaé cegty z kilku palet. Wszelkiego rodzaju zabrudzenia, w tym
zaprawg, nalezy natychmiast usung¢ na sucho miekkg szczotkg lub czystg wodg przy uzyciu
wilgotnej ggbki. Nie powinno sie murowac¢ w czasie deszczu i mrozu. Nie mozna dopusci¢ do
wyptukiwania zaprawy ze spoin na lico muru. Nowowzniesiony mur przez 14 dni powinien by¢
zabezpieczony przed zawilgoceniem folig w spos6b umozliwiajgcy swobodny przeptyw powietrza.
Murowanie i spoinowanie moze by¢ wykonane przy uzyciu tej samej zaprawy, jezeli jest to zaprawa
do jednoczesnego murowania z wykonaniem spoin. Zaprawa musi mie¢ konsystencje wilgotnej
ziemi. Spoiny pionowe i poziome powinny dobrze przylega¢ do cegty. Natychmiast po stezeniu
zaprawy spoine trzeba wyréwnac kielnig spoindwka. Spoinowanie nalezy wykonywac¢ od gory do dotu
elewacji.

4.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci cegiet, bloczkéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé cech uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentac;ji technicznej oraz z odnosnymi normami. Sprawdzenie jakosci
materiatéw stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i podsypek metoda sprawdzania konsystenc;ji
zaprawy wg. stozka pomiarowego. Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych
odchytek wymiaréw murdéw odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi, odchylenia od kierunku
poziomego gornej powierzchni ostatniej warstwy muru.

4.8. Jednostka obmiaru
(m2) Scian,

4.9. Odbior
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg

4.10. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z obmiarem (m2 i m), po odbiorach poszczegdinych robét



4.11. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B-30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki

PN-EN 13139:2002 (U) Kruszywa do zapraw

PN-EN 459-1:2002 (U) Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci



S - 05. WYKONANIE IZOLACJI
CPV 45261210-9

5.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét izolacyjnych przweciwilgociowych
w zakresie zadania: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOL PONADGIMNAZJALNYCH W LOMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 5.2.

5.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
- wykonanie izolacji poziomej ptyty fundamentowej z folii hydroizolacyjnej moletowanej,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej powtokowej Scian,

5.3. Materiaty

Folia hydroizolacyjna moletowana gr. 0,3 mm np. FOLTECH lub FOLIAREX I1ZO

Zaprawa uszczelniajgca na bazie cementu z udziatem wypetniaczy mineralnych oraz zywicznych
srodkow modyfikujgcych do powlokowego uszczelniania budowli np. Ceresit CR 65.

Zaprawa powinna spetnia¢ wymagania zawarte w podanej ponizej tablicy.

Poz. |Wiasciwosci \Wymagania
Zaprawa
Wyglad
1. |- suchej mieszanki proszek bez zanieczyszczen mechanicznych
- zaprawy masa o konsystencji gestoptynnej

Konsystencja robocza okreslona metodg

2. . 6+11
stozka opadowego, cm
cienka, ptytkg ryse uzyskuje sie bezposrednio po
3. |Czas wstepnego twardnienia natozeniu zaprawy (Omin), probka uzyskuje

jednolity odcien po 605 min

4 Sptywnos¢ z powierzchni pionowej

bezposrednio po natozeniu brak sptywania
Powtoka
5. |Wyglad powio!<a bez pecherzy, dobrze przylegajgca do
podtoza

Przyczepnos$é¢ do podtoza, MPa

6. |- betonowego 21,0
- z cegly 20,8
Przyczepnos¢ miedzywarstwowa, MPa  |21,0

8 Wodoszczelnosé, brak przecieku przy >0.5

" |cisnieniu, MPa _’

Odpornos¢ na dziatanie wody o

9. |temperaturze 60° C okreslona 21,8

przyczepnoscig powtoki do podfoza, MPa
Mrozoodporno$¢ po 50 cyklach
zamrazania i odmrazania, okre$lona brak uszkodzen powierzchni, mozliwe minimalne
- zmiang wygladu zewnetrznego powtoki |zmatowienie powtoki

10. |- wodoszczelnoscia, brak przecieku przy
cisnieniu, MPa 20,5
- przyczepnoscig do podfoza, MPa

=0,7
Odpornos¢ na przebicie statyczne brak przecieku przy cisnieniu
okreslona wodoszczelnoscig powtoki,
MPa, po dziataniu kolejno ponizszych
11 obcigzen
" |-5kg 20,5
-10 kg 20,5
-15kg 20,5
- 20 kg 20,5

Wyroby muszg posiada¢ aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub odpowiadaé
wymaganiom odpowiednich aktualnych norm.



5.4. Sprzet
packa drewniana, kielnia murarska, pedzel fawkowiec, wiertarka z mieszadtem, wiadra,

5.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, taczki,

5.6. Wykonanie robét

Izolacje przeciwwilgociowe poziome scian fundamentowych

Przygotowanie podtoza

Przed zastosowaniem zaprawy uszczelniajgcej istniejgce zabrudzenia, warstwy o niskiej
wytrzymatosci oraz wszelkie powtoki malarskie i substancje antyadhezyjne trzeba usungc.
Kolejno$¢ wykonania robét

Zagtebienia i podtoza o nieregularnej powierzchni nalezy wyréwnac zaprawg cementowg

Ostre wypuktosci, np. powstate na styku elementéw deskowan, nalezy skuc¢ lub zeszlifowac
Sfazowanie krawedzi wypuklych oraz wyokraglenie krawedzi wklgstych (nadajgc im promien ok. 4
cm)

Oczyszczenie i odpylenie powierzchni

UtoZenie, na przygotowanej powierzchni paroprzepuszczalnej izolacji mineralne;.

Wykonanie robdt

Zawartos¢ opakowania wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i mieszaé za pomocag
wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Konsystencje zaprawy
nalezy dobra¢ w zaleznosci od sposobu nanoszenia:

- do nanoszenia pedzlem - 2,5 czesci objetosciowe zaprawy zmieszac z 1 czescig wody,

- do nanoszenia pacg - 3 cze$ci objetosciowe zaprawy zmieszac z 1 czescig wody.

Zaprawe trzeba nanosi¢ na wilgotne, ale nie mokre podioze. Pierwszg warstwe nalezy zawsze
nanosi¢ pedzlem (najlepiej "tawkowcem"), nastepnie zas paca lub dwukrotnie pedzlem. Zachowac¢
zasade krzyzowania pociggnie¢ pedzla. wiezg powtoke nalezy bezwzglednie chronié przed zbyt
szybkim przesychaniem Kolejng warstwe mozna nanosi¢ wtedy, gdy poprzednia juz stwardniata, ale
jest jeszcze wilgotna. Przerwa miedzy aplikacjg kolejnych warstw nie moze przekroczy¢ 12 godzin.
Po dwdch dniach po powtoce mozna juz chodzi¢, lecz nawet po petnym stwardnieniu materiat nie
moze by¢ narazony na intensywne oddziatywania mechaniczne.

Izolacja przeciwwilgociowa pozioma na ptycie fundamentowej.

Utozenie hydroizolacyjnej folii moletowane;.

Powierzchnia, na ktorej bedzie uktadana folia powinna by¢ wyréwnana zaprawg. Dopiero na tak
przygotowanym podiozu uktadamy folie poprzez jej rozwijanie. Folia powinna mie¢ szerokos¢é
umozliwiajgcy jej zawiniecie na Scianki boczne fundamentu. W przypadku tgczenia pasow folii,
zakfad powinien wynosi¢ ok. 30 cm.

5.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu podktadu, jakosci zastosowanych materiatdéw, doktadnosci wykonania
poszczegdlnych warstw, prawidtowosci wykonania elementéw, poziomow i piondw, estetyki
wykonania.

5.8 Jednostka obmiaru
(m?) izolaciji,

5.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowag

5.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) pokrycia, za ilo$¢ szt. elementéw systemowych

5.11. Przepisy zwigzane

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
AT-15-2871/2004 Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej

PN-85/B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
ZUAT-15/IV.13/2002 Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powtok
hydroizolacyjnych

ZUAT-15/VI1.05-5/2003 Wyroby do zabezpieczania powierzchni betonowych przez korozjg. Cze$¢ V



S - 06. MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ
CPV 454211311

6.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce montazu stolarki okiennej i drzwiowej w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOLU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 6.2.

6.2. Zakres
Zakres robot objetych S.T. obejmuje:
1. Montaz gotowych drzwi z o$cieznicg do pomieszczenia gospodarczego,

6.3. Materiaty

Drzwi wewnagtrzlokalowe:

konstrukcja skrzydta - system przylgowy, ramiak drewniany obtozony dwiema gtadkimi ptytami HDF
malowanymi na kolor RAL 7024,

wyposazenie - zamek jednopunktowy, wpuszczany, rozstaw 72 mm, na klucz, na wktadke, zawiasy
czopowe wkrecane 2 szt.,

oscieznice — stalowe, regulowane w kolorze skrzydta drzwi.

6.4. Sprzet
wiertarka udarowa, pistolet do wyciskania pianki, mtotek, poziomice, piony, faty,

6.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny,

6.6. Wykonanie robét

Przed osadzeniem nowej stolarki nalezy naprawi¢ ubytki w o$ciezach, sprawdzi¢ doktadnosc¢
wykonania i réwnos¢ ich powierzchni oraz oczysci¢ z odspojonej zaprawy i kurzu.

Stolarke nalezy wstawi¢ w otwory i wypoziomowa¢ oraz skorygowac pion za pomocg klinow
drewnianych, dokona¢ pomiaru przekgtnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokos$ci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci
oscieznicy. Odchylenie od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Roznice wymiarow
przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy przekatnejdo1,0m 3 mm -do 2,0 mi4 mm -
powyzej 2,0 m dtugosci przekatne;.

Montowanie oscieznic do konstrukcji nalezy dokonaé za pomocg kotew stalowych w tulejach
rozporowych.

6.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wymiardw, jakosci materiatéw, z ktoérych stolarka zostata
wykonana, prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych, sprawnosci
dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Skrzydta powinny otwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu
dociskac¢ skrzydfa do oscieznicy.

6.8 Jednostka obmiaru
(m?) stolarki okiennej i drzwiowej, ilo$¢ zamontowanych elementéw systemowych

6.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowa.

6.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) stolarki drzwiowej,



6.11. Przepisy zwigzane
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymogi i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.



S - 07. ROBOTY POSADZKOWE i TYNKARSKIE
CPV 45410000-4
CPV 45262370-5

7.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru rob6t — dobudowa spocznika
podestu schodowego oraz tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych w zakresie zadania:
PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOLU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt. 7.2.

7.2. Zakres
1. Wykonanie podestu schodowego na istniejgcej posadzce na gruncie.
2. Wykonanie tynku cementowo-wapiennego kat. Il na scianach.

7.3. Materiaty
Cement portlandzki marki 35 lub 25, piasek do zapraw budowlanych gr. 0,25-0,5 mm odmiany 1,
kruszywo mineralne o gr. do 8 mm, woda zdatna do picia, suche mieszanki tynkarskie
przygotowywane fabrycznie,

7.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkéw, pojemniki i
wiadra, betoniarka elektryczna, packi drewniane, pace ze stali nierdzewne;.

7.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

7.6. Wykonanie robot

Wykonanie tynkow zwyktych wewnetrznych warstwowych wraz z naroznikami wzmachniajgcymi
Sciany. Tynki wykona¢ jako trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Obrzutke
wykonac z zaprawy cementowej 1 : 1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego o grubosci 3-4 mm.. Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu obrzutki lecz przed
jej stwardnieniem, mie¢ grubosc 8-15 mm i powinien byé wykonany z zaprawy cementowo-wapiennej
1:2:10. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Gtadz
nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem. Powinna ona miec
grubosc¢ 8-15 mm i by¢ wykonana z zaprawy cementowo-wapiennej 1 : 1 : 4. Do wykonania gtadzi do
zapraw nalezy stosowac piasek drobny przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Wykonanie podestu z podktadu cementowego.

Temperatura przy wykonywaniu podkfadu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowg
nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej
grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego zageszczania z rownoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem powierzchni na gtadko. Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna, pozioma. Podktad
cementowy powinien by¢ oddzielony od Scian paskami ze styropianu gr. 1 cm.

7.7. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

Metody sprawdzania jakos$ci robét tynkarskich:

— badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

— badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otwordw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob,
aby podtoze byto odstoniete lecz nie naruszone,

— sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

— sprawdzenie wykonania narzutu z tynku wewnetrznego,



— sprawdzenie wykonania gtadzi,

— sprawdzenie powierzchni podktadu przez przyktadanie dwumetrowej taty w dowolnym miejscu,
przeswity nie powinny by¢ wieksze niz 2mm/m,

— sprawdzenie jego grubosci metodg przekluwania w 3 dowolnych miejscach,

— sprawdzenie wytrzymato$ci na sciskanie i zginanie przez badanie laboratoryjne prébek
kontrolnych,

— sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i dokfadnosci jej potgczenia z podtozem,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych,

7.8. Jednostka obmiaru
(m?) tynkow wewnetrznych oraz posadzek

7.9. Odbior
Roboty tynkarskie wewnetrzne, zewnetrzne i posadzkowe odbiera Inspektor Nadzoru

7.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

7.11. Przepisy zwigzane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych
Instrukcje i certyfikaty producenta

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane

PN-75 /C-04630 - Woda do celéw budowlanych.



S - 08. ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

8.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru rob6t malarskich wewnetrznych
w zakresie zadania: PRZEBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO
ZESPOLU SZKOt. PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt. 8.2.

8.2. Zakres
1. Malowanie belek i biegow schodowych wewnatrz farbg dyspersyjna,
2. Malowanie scian wewnetrznych farbg dyspersyjna,

8.3. Materiaty
Farba dyspersyjna pertowa, dekoracyjna, nadajgca malowanej powierzchni intensywny, metaliczny,
finalny odcien. Farba podktadowa dekoracyjna.

8.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra. Watek do farb, pedzel lub
aplikator flokowy.

8.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

8.6. Wykonanie robét

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Przygotowanie podtoza:

Podtoza z surowych tynkéw cementowo-wapiennych muszg by¢é mocno zwigzane, réwne, bez
spekan, wolne od kurzu i ttustych plam. W przypadku wystepowania nieréwnosci w postaci grudek
zaprawy, sznarow, stabo zwigzanych i wystajgcych ziaren piasku itp., nalezy je usungé z powierzchni
metodg Scierania sztorcem drewnianego klocka, na sucho. Przygotowanie podtoza z betonu
surowego: nalezy usungé zanieczyszczenia, luzng zaprawe, nadlewy, osady, pyt i inne substancje
obce. Nalezy usung¢ olej i smar za pomocg roztworu technicznego mydta malarskiego, dobrze
sptukac i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia. Nalezy usung¢ plamy spowodowane wptywami
atmosferycznymi lub korodujgcymi metalami za pomoca roztworu kwasu szczawiowego (stezenie
10%, temperatura wody do 35 st C), dobrze sptukac i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia.
Wszystkie szkliste, niechtonne powierzchnie powinny zosta¢ przeszlifowane papierem sciernym do
catkowitego zmatowienia. Raki i otwory powinny by¢ zaszpachlowane preparatami na spoiwie
cementowym. Podtoza zawierajgce cement i wapno nalezy zwilzy¢ rownomiernie wodg przed
przystgpieniem do malowania. Swieze tynki lub betony mozna malowaé po 4 tygodniach
sezonowania. W innych przypadkach farba wymaga podfoza mocno zwigzanego, suchego,
oczyszczonego ze starych, tuszczgcych sie powtok malarskich, réwnego, bez spekan, wolnego od
kurzu i thustych plam. Powierzchnie pomalowane wczesniej farbami klejowymi nalezy doktadnie
oczysci¢ do odstoniecia wlasciwego podtoza. Catg powierzchnie najlepiej umyé przy uzyciu
technicznego mydta malarskiego, dobrze sptukaé i pozostawi¢ do catkowitego przeschniecia. Stabo
zwigzane podtoza nalezy zagruntowa¢. Wazne: Wszystkie podtoza przed aplikacjg farby pertowej
nalezy pomalowa¢ PODKLADEM DEKORACYJNYM (najlepiej w zblizonym kolorze do farby finalnej).
Poniewaz napraw podtoza nie mozna wykonywaé pomiedzy warstwami FARBY PERLOWEJ,
wszelkie naprawy nalezy zakonczy¢ przed ostatnig warstwg PODKLADU DEKORACYJNEGO.
Przygotowanie farby:

Przed rozpoczeciem malowania nalezy dokfadnie zmieszaé¢ mieszadtem mechanicznym.
Malowanie:

Aplikujemy dwie warstwy wybrang metodg, w odpowiednich odstepach czasu.

8.7. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie kolorystyki i natezenia barwy, réwnosci powierzchni, rwnomiernego roztozenia farby i
jakosci robdt malarskich w terminie nie wczesniej niz po 7 dniach.



8.8. Jednostka obmiaru
(m?) malowanych powierzchni,

8.9. Odbior
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim.

8.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy.

8.11. Przepisy zwigzane

PN-93/C-89440 - Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowan wewnetrznych budynkow.
BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.



S - 09. ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK
CPV 45431000-7

9.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot okladzinowych z plytek
ceramicznych na schodach i spocznikach w zakresie zadania: PRZEBUDOWA KLATKI
SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOt PONADGIMNAZJALNYCH W
LOMZY.

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét wymienionych
w pkt. 9.2.

9.2. Zakres
Oktadziny schodéw z ptytek ceramicznych.

9.3. Materialy

Ptytki ceramiczne PROVENZA seria W-age HEARTWOOD lub LIGNES AXIS o wymiarach 15x60
cm,

Plytki stopnicowe katowe ,L” 15x60x4,5 cm.

Zaprawa klejowa elastyczna Ceresit CM 17, Ceresit CM 16 lub inna o identycznych parametrach
technicznych,

Spoina uelastyczniona ciemnoszara np. Ceresit CE 37,

Silikon sanitarny w kolorze spoiny,

Woda zdatna do picia,

9.4. Sprzet
mieszadta do zapraw, kielnia, pojemniki i wiadra, paca metalowa zebata, paca gumowa do
spoinowania, paca z ggbkg, poziomica,

9.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, reczny na placu budowy.

9.6. Wykonanie robot

Zalecenia ogdlne

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach (przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80%).
Temperatura powietrza i podtoza powinna wynosi¢ od +5 do+25°C. Temperature te nalezy zapewnic,
na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o

wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.

Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Plytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
Przygotowanie podioza

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piaszczace i tuszczgce sie warstwy zaprawy. Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na
odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa. Podtoze musi by¢ réwne,
suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin. Wilgotno$¢ nie moze
przekraczaé¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze przy ukladaniu ptytek

Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczes$niej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowa¢ klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek. Nalezy uzywac kleju elastycznego. Klej naktada¢ za pomocg metalowej pacy zgbkowanej o
wymiarze zebéw 10 mm metodg kombinowana, tzn. poza rozprowadzeniem kleju po podtozu przy
pomocy pacy zebatej, nalezy gtadkim narzedziem natozy¢ cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie
montazowe plytek. Plytek nie moczy¢ w wodzie. Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia
spoziomowanych plytek — reperow, ktérych powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki.
Nastepnie utozyé w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn
uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg
do spoinowania. Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos$¢ oktadzina
uzyska po 3 dniach. Piytki uktada¢ bez spoiny lub z zachowaniem spoiny szer. 1 mm.



Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty
dwumetrowe;.

9.7. Kontrola jakosci robot

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg
ustalonym normom i wymaganiom technicznym.

Przed utozeniem plytek nalezy sprawdzi¢ jako$¢ podktadu.

Badanie gotowej oktadziny powinno polegac na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych
miejscach: gluchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

- prawidtowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm (sprawdzenie za pomoca
poziomicy i pionu murarskiego),

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar
wielko$ci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm,

- wizualnym szerokosci stykéw i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzgcych
watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

- jednolitosci barwy plytek.

9.8. Jednostka obmiaru
(m?) powierzchni oktadanej,

9.9. Odbior
Roboty oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru

9.10. Podstawa ptatnosci
Za (m?) zgodnie z obmiarem i zapisami w dzienniku budowy

9.11. Przepisy zwigzane

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasdciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%.
GrupaAlla.Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6°/o. Grupa
Alla.Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A lIl.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej.



PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. PN-EN ISO
10545-13:1990 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PNOEN12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie



S -10.00 ROBOTY SLUSARSKIE
CVP 45421160-3

10.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce montazu balustrad w zakresie zadania: PRZEBUDOWA
KLATKI SCHODOWEJ W BUDYNKU AKADEMICKIEGO ZESPOtU SZKOL
PONADGIMNAZJALNYCH W £OMZY. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym
przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 10.2.

10.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

- montaz balustrad schodowych,

— montaz stupkéw z przyciskami przyzywowymi platformy.

10.3. Materialy

Balustrady spawane wykonane z profili ze stali nierdzewnej AlSI 304,

Kotwy chemiczne HILTI HIT-HY 150, kotwy HAS-E-R ze stali nierdzewnej A4-80, 1.4401; 14571.
Elementy slusarskie dostarczone na budowe jako wyréb, wykonane wg wymiaréw pobranych z
natury, wykonczone. Ztgcza spawane nie powinny wykazywac¢ nastepujgcych wad: pechcerzy,
wytrgcen, przyklejen, niewtasciwego przetopu, pekniec, niewtadciwego ksztattu ztgcza.
Powierzchnie i krawedzie elementéw powinny by¢ proste, czyste i bez zadzioréw, nie powinny
wykazywac peknie¢ i rozwarstwien , zmian w przekroju materiatu i wgtebien. Odchytki wymiarowe
dla elementéw do 2m winny wynosi¢ £2mm.

10.4. Sprzet

Mtotek murarski, poziomica dtugosci 2,0 m, wiertarka elektryczna z SDS, wiertta do metalu oraz
podtozy ceglanych i betonowych, elektrowkretarka.

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet pod warunkiem, ze nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Sprzet do potgczen srubowych - do scalania elementdéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

10.5. Transport
Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny,

10.6. Wykonanie robét

Montaz balustrad nalezy przeprowadzi¢ tak aby w stanie wykofnczonym zachowac nastepujgce
parametry:

— wysokos¢ balustrady powinna wynosi¢ od poziomu podtogi do wierzchu balustrady -1100 mm,

— odstep w swietle miedzy pionowymi pretami powinien by¢ nie mniejszy niz 100 mm,

— odlegtos¢ dolnej poftki balustrady od poziomu podtogi nie powinna przekracza¢ 120 mm,

— balustrady po zamontowaniu powinny przenosi¢ site poziomg 500N/m.

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku
nie wolno wyrzadzac¢ szkdd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowaé w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenhstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny byé osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobdéw powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami sSrubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podfozu.
Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza.
Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Do tgczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy kotwy chemiczne lub
segmentowe. Osadzanie kotkdw rozporowych powinno by¢é dokonywane z zachowaniem
odpowiednich zasad:

- otwér powinien odpowiadac srednicy kotwy,

- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisngc¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka



- przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej giebokosci osadzenia,

- kotek rozprezac dokrecajgc Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwor powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- weisng€ w oczyszczony z pytu otwér,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do
montazu wyrobéw metalowych.

Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny by¢
metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

10.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, wymiaréw
elementu i jego ksztattu, prawidtowosci wykonania potgczen, dotrzymania dopuszczalnych odchytek
w wymiarach, katach i ptaszczyznach, oczyszczenia elementu z zanieczyszczen.

10.8 Jednostka obmiaru
(kg) elementow stalowych, (m) balustrad, szt. wyrobéw gotowych

10.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowa.

10.10. Podstawa ptatnosci
Za (mb) balustrady

10.11. Przepisy zwigzane

PN-80/-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia Gatunki.

PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 - Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



